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ABSTRAK

Penelitian ini bertujuan untuk merancang dan membangun alat press paving
block menggunakan sistem pneumatik. Alat ini diusulkan sebagai solusi atas
permasalahan yang dihadapi oleh industri kecil dalam meningkatkan efisiensi
produksi paving block yang sebelumnya dilakukan secara manual. Paving block
adalah produk bahan bangunan yang umum digunakan untuk pengerasan
permukaan, seperti trotoar dan taman, yang membutuhkan kemampuan untuk
menyerap air.

Metodologi penelitian melibatkan tahap perancangan, pembuatan, dan
pengujian alat press dengan memanfaatkan komponen pneumatik. Pengujian
dilakukan untuk mengevaluasi kekuatan dan efisiensi waktu produksi paving
block dibandingkan dengan metode konvensional. Hasil penelitian menunjukkan
bahwa alat press yang dirancang mampu meningkatkan kapasitas produksi dan
menghasilkan paving block dengan kekuatan dan kualitas yang memenuhi

standar.

Kata kunci: Mesin, press, paving block
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ABSTRACT

This research aims to design and develop a paving block press machine
using a pneumatic system. This machine is proposed as a solution to the
challenges faced by small industries in improving the efficiency of paving block
production, which was previously done manually. Paving blocks are building
materials commonly used for surface hardening, such as sidewalks and gardens,

which require the ability to absorb water.

The research methodology involves the stages of design, fabrication, and
testing of the press machine utilizing pneumatic components. Testing was
conducted to evaluate the strength and production time efficiency of paving
blocks compared to conventional methods. The research results show that the
designed press machine can increase production capacity and produce paving

blocks with strength and quality that meet the standards.

Key word: machine, prasses, pneumatic
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BAB I
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Paving block merupakan produk bahan bangunan yang dibuat dari campuran
semen, air, abu batu, agregat halus dan agregat kasar. Paving block digunakan
sebagai salah satu alternatif penutup atau pengerasan permukaan tanah. Paving
block dikenal juga dengan sebutan bata beton atau concrete block (Meri Rahmi
,2018). Penggunaan paving block banyak ditemui untuk trotoar, area bermain atau
taman perkerasan jalan ringan, serta penutup permukaan lain yang fungsinya masih
mampu menyerap air dipermukaan. Kemudahan dalam pemasangan dan perawatan
menjadi pertimbangan kenapa paving block banyak disukai. Meningkatnya
kebutuhan penggunaan paving block untuk berbagai konstruksi tidak diimbangi
dengan ketersediaan paving block yang memadai dari sisi kuantitas.

Pemanfaatan paving block dapat dilihat dari kegunaanya pada halaman
rumah, maupun pada taman yang terfokus pada penyerapan air hujan. Pada saat ini
masyarakat yang pada dasarnya di kabupaten Karangasem, provinsi Bali memiliki
permasalahan khususnya dalam bentuk. paving block yang monoton dan
terbatasnya bentuk paving yang memiliki fungsi untuk menjalankan penerapan
siklus air pada paving block. Berbagai bentuk dan ukuran paving block yang
terdapat pada tempat-tempat penjualan dan produksi paving block. Semua itu
biasanya tergantung dari pabrik yang mencetaknya. Untuk memenuhi permintaan
yang tinggi terhadap kebutuhan paving block. maka dibutuhkan pengusaha paving
block dari berbagai daerah yang berskala home indutry. Untuk mencapai target
produksi tersebut, terdapat kendala yaitu proses pembuatan paving block yang
masih menggunakan metode konvesional. Salah satu tempat pengerajin paving
block yaitu UD. MADE yang terletak di Jl.Ahmad Yani, Lingkungan Galiran,
Kabupaten Karangasem. Proses pembuatan atau pencetakan paving block masih
menggunakan metode manual dan konvensional sehingga target produksi setiap
hari tidak tercapai. Salah satu faktor dari minimnya pengetahuan dan inovasi

tentang teori penerapan siklus air pada paving block.



Menyikapi kendala diatas, terdapat solusi yang dapat mengatasi
permasalahan tersebut maka ditawarkan inovasi baru berupa alat press paving
block dengan sistem pneumatik. Adapun beberapa manfaat dari alat press paving
block dengan sistem pneumatik ini yaitu untuk mempermudah dalam memproduksi
paving block yang sebelumnya menggunakan sistem manual. Selain itu paving
block yang di produksi menggunakan sistem pneumatik ini memiliki manfaat untuk
mengatasi genangan air saat hujan dan mampu menyerap air dengan cepat. Pada
kenyataannya produksi dan inovasi paving block sangat kurang. Maka dari itu
dibutuhkan teknologi alat press paving block dengan sistem pneumatik yang dapat
memproduksi paving block dengan bentuk yang sesuai serta mampu meyerap
genangan air hujan.

Berdasarkan solusi tersebut maka penulis berinovasi mengambil judul TA “
Rancang Bangun Alat Press Paving block Dengan Menggunakan Sistem
Pneumatic” yang nantinya dapat bermanfaat bagi industri dan masyarakat.

1.2 Rumusan Masalah
Rumusan masalah pada rancang bangun alat pres ini adalah:
1. Bagaimanakah rancangan desain mesin press paving block dengan
menggunakan system pneumatic
2. Bagaimanakah hasil kekuatan dan waktu proses pembuatan paving block
dengan menggunakan sistem pneumatic
1.3 Batasan Masalah
Batasan masalah pada rancang bangun alat press ini yaitu:
1. Cara kerja mesin press paving block dengan menggunakan system pneumatic
2. Cara menentukan campuran olahan dalam membuat paving block
1.4 Tujuan Penelitian
Tujuan penilitian rancang bangun alat press ini adalah:
1.4.1 Tujuan Umum:
Sebagai persyaratan untuk menyelesaikan program pendidikan D3 Jurusan

Teknik Mesin Politeknik Negeri Bali.



1.4.2 Tujuan Khusus:
a) Dapat memperoleh hasil rancangan alat press paving block dengan
system pneumatic
b) Dapat mengetahui rancangan bentuk paving block yang bisa
menyerap genangan air
¢) Dapat mengetahui cara menentukan bahan untuk membuat paving
block
1.5 Manfaat
Adapun manfaat yang diharapkan penulis dalam pembuatan rancang
bangun alat press paving block dengan menggunakan sistem prneumatic sebagai
berikut:
1.5.1 Manfaat Bagi Penulis
a) Rancang bangun alat press paving block dengan menggunakan sistem
pneumatic ini sebagai objek nyata penulis untuk menerapkan ilmu-ilmu
yang didapat selama mengikuti perkuliahan di jurusan Teknik Mesin
Politeknik Teknik Negeri Bali.
b) Mengetahui proses dari pembuatan alat press paving block dengan
menggunakan sistem pneumatic
1.5.2 Manfaat Bagi Politeknik Negeri Bali
a) Hasil rancang bangun ini dapat diharapkan nantinya dapat menginspirasi
mahasiswa Politeknik Negeri Bali dalam pembuatan rancangan bangun
khususnya dalam bidang otomotif
b) Menambah sumber informasi dan bacaan di perpustakaan Politeknik
Negeri Bali.
1.5.3 Manfaat Bagi Masyarakat
Hasil dari pembuatan alat ini diharapakan dapat diaplikasikan dan di
terapkan oleh masyarakat, khususnya oleh industri, sehingga dapat memberikan
dampak positif dengan bertambahnya alat kerja yang digunakan dan hasil kerja

yang berkualitas



BAB YV
PENUTUP

5.1 Kesimpulan

Berdasarkan hasil Rancang Bangun Alat Press Paving Block Dengan
Menggunakan Sistem Pneumatic ini akan menjawab rumusan masalah pada bab
1, maka didapatkan kesimpulan sebagai berikut :

1. Alat pengepres paving block dengan sistem pneumatik berdimensi
panjang 50 cm, lebar 15 cm, dan tinggi 75 cm. Menggunakan double plat
untuk mengepress paving block, dan alat ini menggunakan sistem
aktuasi tuas manual.

2. Berdasarkan hasil pengujian alat press paving block dengan sistem
pneumatik ini dapat mempercepat waktu proses pengepresan paving
block yang memerlukan waktu yang sangat singkat yaitu 3 menit untuk
sekali cetak, sedangkan dengan pengepresan paving block dengan sistem
konvensional atau manual memerlukan waktu 18 menit untuk sekali
cetak. Dan bentuk plat press sempurna dan seragam dibandingkan
dengan pengepresan manual.

5.2 Saran
Adapun saran yang dapat penulis berikan anatara lain:
Dalam Rancang Bangun Alat Press Paving Block Dengan Sistem Pneumatic ini
masih termasuk menggunakan sistem semi otomatis. Proses pembuatan paving
block harus memakai pasir halus karena pasir halus memberikan permukaan
paving block yang lebih halus dan merata, selain itu juga pasir halus membantu
memastikan campuran beton yang digunakan dalam paving block memiliki
kelekatan dan kekuatan yang baik. Maka dari itu diharapkan kedepannya
rancang bangun ini dapat dianalisa dan dikembang lebih lanjut menjadi sistem

otomatis
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