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ABSTRAK

Perencanaan mesin pengamplas ini di latarbelakangi karena mayoritas penduduk
desa tihingan mempunyai usaha pengerajin gamelan reong bali. Proses pembuatan
reong antara lain yang pertama peleburan material, membuat cetakan penempaan,
mencari nada dan yang terakhir pengamplasan. Pengamplasan ini terbagi menjadi 3
tahap, pertama amplas kasar #100, kedua amplas halus #120, dan yang terakhir
finishing menggunakan amplas halus #280. Amplas kasar biasanya menggunakan
gerinda tangan dan finishing masih menggunakan amplass roll oleh tangan manusia.

Tujuan perencanaan mesin pengamplas ini untuk mempermudah proses
pengamplasan finishing sehingga waktu yang dibutuhkan akan lebih cepat. Alat yang
dibuat juga harus dapat disesuaikan dengan kebutuhan di pengerajin. Kontruksi semi
otomatis dibuat khusus pengerajin gamelan yang berada di Desa Tihingan. Alat
kontruksi semi otomatis yang dimaksud yaitu meja putar yang digerakan dengan motor
Listrik, dimana pada saat pengamplasan (finishing) akan memutar benda kerja (reong)
dan amplas ditempatkan pada permukaan reong, sehingga cara pengoprasianya dengan
menempatkan amplas di tangan kemudian kedalam benda kerja (reong) berputar agar
menyetuh permukaan reong. Hasil pengamplasan juga diharapkan rapi dan waktu yang
dibutuhkan juga cepat.

Metode yang digunakan dalam pembuatan ini dimulai dengan studi literatur,
gambar Kkerja, proses manufactur pengerjaan mesin pengamplas reong, selanjutnya
dilakukan uji fungsional untuk memastikan apakah pembuatan mesin pengamplas
reong ini sesuai dan berfungsi dengan baik atau tidak berfungsi dengan baik.

Hasil pengujian dan pengambilan data dengan alat bantu pengamplas
mendapatkan hasil yang sesuai kebutuhan. Data pengujian proses tangan didapat rata-
rata waktu 144,01 sedangkan data proses mesin didapat waktu rata-rata 34,92. Dapat
disimpulkan dari data pengujian tersebut bahwa alat bantu kerja pengamplasan reong
dengan motor listrik ini lebih efektif digunakan.

Kata kunci : Mesin pengamplasan, pembuatan, reong.
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ABSTRAC

The planning of this sanding machine was motivated by the fact that the
majority of the Tihingan village population has a Balinese reong gamelan craftsman
business. The process of making reong includes the first melting of the material, making
a forging mold, finding the tone and the last sanding. This sanding is divided into 3
stages, the first is coarse sandpaper #100, the second is fine sandpaper #120, and the
last is finishing using fine sandpaper #280. Coarse sandpaper usually uses a hand
grinder and finishing still uses a sandpaper roll by human hands.

The purpose of planning this sanding machine is to simplify the finishing
sanding process so that the time required will be faster. The tools made must also be
able to be adjusted to the needs of the craftsmen. Semi-automatic construction is made
specifically for gamelan craftsmen in Tihingan Village. The semi-automatic
construction tool in question is a turntable driven by an electric motor, where during
sanding (finishing) it will rotate the workpiece (reong) and the sandpaper is placed on
the surface of the reong, so that the way to operate it is by placing the sandpaper in the
hand then into the workpiece (reong) rotating to touch the surface of the reong. The
sanding results are also expected to be neat and the time required is also fast.

The method used in this manufacture begins with a literature study, working
drawings, the manufacturing process of the reong sanding machine, then a functional
test is carried out to ensure whether the manufacture of this reong sanding machine is
appropriate and functions properly or not.

The results of testing and data collection with the sanding tool obtained results
that were in accordance with the needs. The hand process test data obtained an
average time of 144.01 while the machine process data obtained an average time of
34.92. It can be concluded from the test data that the reong sanding work tool with an
electric motor is more effective to use.

Keywords : Sanding machine, manufacturing, reong.
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BAB |
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Desa Tihingan Klungkung 80% penduduknya mempunyai usaha sebagai
pengerajin gamelan bali. Reong merupakan instrument yang bentuknya memanjang
dan memiliki tonjolan. Instrument ini pada umumnya memiliki tonjolan sebanyak
12(dua belas) buah yang diawali dengan nada ndeng dan diakhiri dengan nada ndung.
Instrument ini dapat dimainkan atau dipukul oleh empat orang dengan masing-masing
orang memakai dua buah panggul (alat memainkan) yang dipegang dengan tangan
kanan dan tangan kiri. Keempat orang pemain ini masing-masing dinamakan;
penyorang yaitu posisi nomer satu , pengenter posisi nomer dua, penyelah posisi nomer
tiga dan pemetit posisi nomer empat. Reong dibuat dari bahan (campuran timah murni
dan tembaga). Reong umumnya berwarna keemasan tergantung bahan yang digunakan.
Proses pembuatan reong antara lain yang pertama peleburan material, membuat
cetakan penempaan, mencari nada dan yang terakhir pengamplasan. Pengamplasan ini
terbagi menjadi 3 tahap, pertama amplas kasar #100, kedua amplas halus #120, dan
yang terakhir finishing menggunakan amplas halus #280. Amplas kasar biasanya
menggunakan gerinda tangan dan finishing masih menggunakan amplass roll oleh
tangan manusia.

Pengamplasan reong tersebut seringkali terjadi permasalahan yang timbul akibat
kurang tepatnya kinerja suatu alat yang digunakan. Permasalahan yang sering terjadi
seperti hasil yang tidak rata pada permukaan reong. Amplas finishing permasalahanya
menguras banyak tenaga dan waktu. Tambahan kontruksi alat di perlukan untuk
mempermudah proses pengamplasan sehingga waktu yang dibutuhkan akan lebih
cepat. Alat yang dibuat juga harus dapat disesuaikan dengan kebutuhan di pengerajin.

Kontruksi semi otomatis dibuat khusus pengerajin gamelan yang berada di Desa

Tihingan. Alat kontruksi semi otomatis yang dimaksud yaitu meja putar yang



digerakan dengan motor Listrik, dimana pada saat pengamplasan (finishing) akan
memutar benda kerja (reong) dan amplas ditempatkan pada permukaan reong, sehingga
cara pengoprasianya dengan menempatkan amplas di tangan kemudian kepermukaan
benda kerja (reong) berputar agar menyetuh permukaan reong. Hasil pengamplasan
juga diharapkan rapi dan waktu yang dibutuhkan juga cepat.

Berdasarkan permasalahan tersebut maka dibuat suatu kontruksi alat pengamplas
reong yang didesain secara semi otomatis, dengan judul “Rancang Bangun Alat Bantu

Kerja Pengamplasan reong dengan Motor Listrik .

1.2 Rumusan Masalah
Rumusan masalah dari Rancang Bangun Alat Bantu Kerja Pengamplasan Reong
dengan Motor Listrik adalah:
1. Bagaimana desain Alat Bantu Kerja Pengamplasan reong dengan Motor
Listrik?
2. Apakah alat ini dapat menghasilkan finishing sesuai kebutuhan pengerajin dan

dapat mempersingkat waktu pengamplasan?

1.3 Batasan Masalah
Adapun ruang lingkup masalah variabel-variabel yang diteliti, asumsi-asumsi

yang digunakan dan diuraikan sesuai dengan rumusan masalah adalah:

1. Alat ini hanya untuk proses finishing alat music reong.

2. Kecepatan putaran yang digunakan 440 rpm

3. Ukuran amplas #120 - #280.

4. Indikator kehalusan yang dibutuhkan di dapat dari hasil visual oleh pengerajin

yang biasa dengan melakukan proses ini.
5. Waktu proses dicatat dari awal sampai akhir tidak termasuk proses

penggantian amplas



1.4 Tujuan Penelitian
Adapun tujuan penelitian yang diangkat, dibagi menjadi tujuan umum dan tujuan

Khusus yaitu:

1.4.1 Tujuan umum
1. Memenuhi syarat untuk menyelesaikan Program Pendidikan Diploma IlI,
Program Studi Teknik Mesin, Jurusan Teknik Mesin, Politeknik Negeri Bali.
2. Meningkatkan kemampuan akademis serta mengimplementasikan teori dan
praktik yang telah diperoleh selama mengikuti perkuliahan di Politeknik Negeri
Bali.
1.4.2 Tujuan khusus
1. Dapat merancang dan membuat Alat Bantu Kerja Pengamplasan Reong dengan
Motor Listrik.
2. Dapat menghasilkan finishing sesuai kebutuhan dan dapat mempersingkat waktu

pengamplasan.

1.5 Manfaat Penelitian
1.5.1 Manfaat bagi penulis
1. Dapat mengaplikasikan ilmu yang telah diperoleh selama mengikuti
perkuliahan di Politeknik Negeri Bali menjadi suatu hasil karya yang dapat
digunakan untuk membantu masyarakat.
2. Melatih kemampuan dalam mengembangkan teknologi dalam bidang ilmu
khususnya teknik mesin.
1.5.2 Manfaat bagi Politeknik Negeri Bali
1. Menambah perbendaharaan koleksi buku di perpustakaan Politeknik Negeri Bali,
di mana Buku Proyek Akhir yang akan dibuat juga dikumpulkan di perpustakaan
Politeknik Negeri Bali sehingga dapat dipergunakan sebagai acuan bagi
Politeknik Negeri Bali terutama Jurusan Teknik Mesin.
2. Dapat memamerkan hasil rancangan penulis, sehingga Politeknik Negeri Bali

semakin dikenal masyarakat.
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BABV
PENUTUP

5.1 Kesimpulan

Rancang bangun alat bantu kerja pengamplasan reong dengan motor listrik ini

dapat disimpulkan sebagai berikut :

1.

5.2 Saran

Dimensi rangka alat ini ialah p x I : 600 x 700 (mm) dengan motor listrik
Y% hp, 220 volt, 1400 rpm. Menggunakan dua buah puli, diameter puli
penggerak 63 dan yang digerakan 200 (mm), dua buah bantalan ucp 206
diameter dalam 30mm, dan sabuk (vbelt) tipe Al 41 inch, dua buah plat
baja sebai chuk diameter 280mm dan 300mm.

Pengujian dan pengambilan data dengan alat bantu pengamplas
mendapatkan hasil yang sesuai kebutuhan. Data pengujian proses
tangan didapat rata-rata waktu 144,015 sedangkan data proses mesin
didapat waktu rata-rata 34,92s. 70% alat bantu kerja pengamplasan

reong dengan motor listrik ini lebih efektif digunakan.

Saran setelah melakukan pengujian alat bantu kerja pengamplas reong dengan

motor listrik ialah :

1.
2.

Plat baja yang gunakan ukuran yang lebih tebal agar lebih kuat
Pemasangan chuk ke as harus dilakukan dengan teliti agar centere agar
putaran chuk stabil.

Pada saat pengamplasan gunakan amplas kertas dengan ukuran #120 -
#280.

Pada saat proses pembuatan selalu gunakan alat pelindung diri agar

tidak terjadi hal yang tidak diinginkan.
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