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ABSTRAK

Dalam industri konstruksi dan pipa, efisiensi dan akurasi dalam proses
penyambungan pipa sangat penting untuk menjamin kualitas dan keamanan. Proyek
akhir ini mengusulkan pengembangan alat press reduser pipa galvanis yang
dirancang untuk meningkatkan efektivitas dalam menyambungkan pipa galvanis
dengan diameter berbeda secara presisi dan cepat. Alat ini akan mengatasi berbagai
tantangan dalam proses penyambungan pipa, termasuk masalah kesesuaian ukuran
dan kekuatan sambungan, dengan memanfaatkan teknologi press yang inovatif.

Alat press reduser ini dirancang untuk mengurangi ketergantungan pada
metode manual yang sering kali tidak konsisten dan memakan waktu. Dengan fitur-
fitur seperti pengaturan tekanan yang dapat disesuaikan dan desain yang ergonomis,
alat ini diharapkan dapat mempercepat proses penyambungan dan mengurangi
risiko kesalahan. Prototipe alat ini akan diuji untuk memastikan kinerjanya dalam
berbagai kondisi dan jenis pipa galvanis, serta untuk mengevaluasi daya tahan dan
keandalannya.

Melalui pengembangan alat ini, diharapkan akan ada peningkatan signifikan
dalam produktivitas dan kualitas sambungan pipa galvanis, yang pada akhirnya
dapat mengurangi biaya dan waktu pengerjaan di lapangan. Proposal ini bertujuan
untuk memberikan solusi praktis yang dapat diimplementasikan dalam berbagai
aplikasi industri dan konstruksi, serta menyediakan dasar untuk pengembangan
lebih lanjut dalam teknologi alat press.

Kata Kunci : Efisiensi dan akurasi dalam proses mereduser pipa
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ABSTRACT

In the construction and pipe industry, efficiency and accuracy in the pipe
connection process are very important to ensure quality and safety. This proposal
proposes the development of a galvanized pipe reducer press tool which is designed
to increase effectiveness in connecting galvanized pipes with different diameters
precisely and quickly. This tool will overcome various challenges in the pipe joining
process, including problems of suitability of size and joint strength, by utilizing

innovative press technology.

This reducer press is designed to reduce reliance on manual methods which
are often inconsistent and time consuming. With features such as adjustable
pressure settings and an ergonomic design, this tool is expected to speed up the
connection process and reduce the risk of errors. The prototype of this tool will be
tested to ensure its performance in various conditions and types of galvanized pipe,
as well as to evaluate its durability and reliability.

Through the development of this tool, it is hoped that there will be a
significant increase in the productivity and quality of galvanized pipe connections,
which in turn can reduce costs and processing time in the field. This proposal aims
to provide a practical solution that can be implemented in a wide range of industrial
and construction applications, as well as providing a basis for further developments

in press tool technology.

Keywords: Efficiency and accuracy in the pipe reducer process
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BAB |
PENDAHULUAN

1.1. Latar Belakang

Di era perkembangan jaman ini semua serba dituntut serba cepat dan tepat
khususnya dalam bidang industri. Oleh karena itu, dunia industri di tuntut memiliki
sumber daya manusia yang berkualitas tinggi dan menyeimbangkan kemajuan
teknologi, khususnya dalam bidang teknologi. Seorang harus memiliki keahlian
dalam bidang tertentu, agar seorang bisa menempatkan diri dan berguna. Selain itu,
kemajuan teknologi juga sangat berpengaruh terhadap produksi.

Semakin majunya teknologi yang digunakan maka semakin cepat laju
produksi yang dihasilkan oleh industri itu sendiri. Di samping mempengaruhi lebih
cepat dan hasil produksinya, juga produk dihasilkan lebih baik dari segi kualitas
maupun kuantitas. Dalam dunia industri seorang dituntut untuk lebih aktif dan
kreatif. Seorang dituntut mampu memiliki kemampuan terhadap hasil produk yang
diinovasi. Guna tercapainya kemajuan dan perkembangan dalam industri itu
sendiri. Untuk menghasilkan/ membuat alat/mesin yang baru dirasa memang sulit.
Seorang harus kreatif mampu mempunyai ide dan menuangkan gagasannya
tersebut.

Semakin ketatnya persaingan di dunia industri, semua pekerjaan dituntut
semakin cepat dan tepat. Salah satunya adalah proses mereduser pipa, pada
umumnya mereduser pipa dibengkel masih dilakukan secara manual dan lama.
Melihat adanya peluang untuk dibuat dan diinovasikan sebuah alat/mesin reduser
pipa galvanis yang cepat dan tepat. Pada umumnya alat/ mesin reduser ini
digunakan untuk mereduser pipa dalam pembuatan tiang listrik/ tiang telephone
maupun mereduser saluran pipa air, dan lain-lain.

Perancangan alat/ mesin reduser pipa ini dikhususkan hanya untuk mengerol
maxsimum pipa 4D (DIM) atau 4in (inch) karena dalam pengaplikasiannya tidak

banyak digunakan untuk mereduser pipa. Misalnya dalam pembuatan tiang listrik



biasanya perlu mereduser pipa dari ukuran 4d ke ukuran 3d, dari ukuran 3d ke
ukuran 2%d, dan dari ukuran 2%d ke ukuran 2d. Pada umumnya, di bengkel-
bengkel biasanya masih menggunakan sistem manual dengan cara mengrinda.Di
rencanakan untuk dirancang dan menginovasi dari alat/mesin reduser pipa yang
sudah ada.

Selain untuk mempermudah dan mempercepat dalam pekerjaan, produksi
yang dihasilkan juga lebih tepat sehingga lebih efektif dan efesien. Dalam
pembuatan sebuah alat/mesin reduser pipa ini dibutuhkan pemilihan bahan yang
tepat, sehingga alat/mesin ini mampu bekerja secara optimal. Serta
pengoperasiannya sangat sederhana, agar semua orang dapat menggunakan
alat/mesin tersebut. Di samping itu, dalam pemilihan bahan yang tepat akan
dihasilkan alat/mesin yang baik pula dilihat dari segi kekuatan maupun keawetan
alat/mesin tersebut.

Untuk mencapai hal tersebut, maka dalam perancangan sangat dibutuhkan
ketelitian dan perencanaan yang matang. Agar bahan-bahan yang dipilih tepat dan
alat/mesin yang dihasilkan lebih efektif dan efesien. Serta alat/mesin yang akan
dirancang mampu beroperasi secara maksimal. Di samping itu, dengan perencanaan

yang matang akan menghasilkan hasil yang diinginkan.

1.2. Rumusan Masalah

Rumusan masalah dari Rancang Bangun Alat Pres reduser Pipa Galvanis
adalah:

1. Bagaimana desain Alat Bantu Kerja Mesin Pres Reduser Pipa Galvanis?

2. Apakah alat ini dapat menghasilakan reduseran yang bagus dan presisi?

1.3. Batasan Masalah

Adapun ruang lingkup masalah variable-variabel yang diteliti,asumsi-
asumsi yang digunakan dan diuraikan sesuai dengan rumusan masalah adalah:

1. Desain alat ini memiliki dimensi p x | x t: 6000 x 50 x 40 (mm).

2. Alat ini hanya dapat diaplikasikan untuk proses mereduser maxsimal

pipa 4d dan maxsimal Panjang pipa 5000mm



1.4.

3. Dalam pembuatan rancang bangun ini pipa yang dapat di reduser adalah
pipa galvanis.

4. Alat pres yang digunakan yaitu dongkrak hidrolik manual Hydraulic
Cylinder jack 50Ton Stroke 4”c/w Hand Pump 7Liter, Type Single
Acting (1 Selang).

Tujuan Penelitian

Adapun tujuan penelitian yang diangkat, dibagi menjadi tujuan umum dan

tujuan khusus

1.4.1.

1.4.2.

1.5.
1.5.1.

Tujuan Umum

1. Sebagai persyaratan untuk menyelesaikan Program. Pendidikan D3
Teknik Mesin Pada Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negri Bali.

2. Meningkatkan kemampuan akademis serta menerapkan teori dan
praktik yang telah diperoleh selama mengikuti perkuliahan di
Politeknik Negri Bali.

Tujuan Khusus

1. Dapat merancang dan membuat Alat Bantu Kerja Mesin Pres Reduser
Pipa Galvanis.

2. Alat dapat menghasilakan reduseran yang bagus dan presisi.

Manfaat Penelitian

Manfaat bagi penulis

1. Dapat mengaplikasikan ilmu yang telah diperoleh selama mengikuti
perkuliahan di Politeknik Negri Bali menjadi hasil karya yang dapat
membantu masyarakat.

2. Melatih kemampuan dalam mengembangkan teknoligi dalam bidang

ilmu khususnya Teknik Mesin.



1.5.2. Manfaat bagi Politeknik Negri Bali

1. Menambah perbendaharaan koleksi buku di perpustakaan Politeknik
Negri Bali, diman Buku Proyek Akhir yang akan dibuat juga
dikumpulkan di perpustakaan Politeknik Negri Balisehingga dapat
dipergunakan sebagai acuan bagi Politeknik Negri Bali terutama Jurusan
Teknik Mesin.

2. Dapat memamerkan hasil rancangan penulis, sehingga Politeknik Negri

Bali semakin dikenal masyarakat.

1.5.3. Manfaat bagi masyarakat

Hasil dari pembuatan alat ini diharapkan dapat diaplikasikan dan diterima
di masyarakat, khususnya di dunia usaha pengelasan atau industri sehingga
memberikan dampak positif dengan bertambahnya alat kerja yang digunakan dan

hasil kerja yang berkualitas.



5.1.

5.2.
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BAB V

KESIMPULAN DAN SARAN

Kesimpulan

1) Perancangan awal alat ini dimulai dengan perancangan desain gambar

menggunakan aplikasi autodesk inventor 2020 rancang bangun alat press
pipa galvanis berukuran rangka 6000mm x 500mm x 470mm, dan
maksimal pipa yang bisa direduser dengan ukuran 4inch dengan Panjang

reduser maksimal 150mm.

2) Alat ini mengguanakan prinsip kerja dari hukum Pascal yang

memanfaatkan kerja Hydraulic Jack untuk menekan pipa galvanis
dengan cara memompa tuas pompa kearah atas dan bawah sehingga
piston hidrolik dan plat cetakan menjadi maju dan mulai melakukan

pengepressan.

3) Dari hasil data yang dilakukan sebanyak 5 kali pengujian didapatkan

rata-rata pengurangan waktu yaitu 9,4 menit dan alat press pipa galvanis
ini berjalan dengan baik dan menunjukan hasil yang cukup memuaskan
dalam hal mereduser awal dan hasil akhir, hal ini sesuai dengan target

awal pada saat perancangan alat.

Saran

Diharapkan dimasa yang akan datang rancangan Alat Pengepres pipa

galvanis ini disempurnakan dengan baik sehingga dapat membuat alat ini lebih

efisien dari sebelumnya sesuai dengan peruntukannya untuk membuat presisi pipa

galvanis dan mengefisiensi waktu
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