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ABSTRAK

Rancang Bangun Perancangan merupakan sebuah proses untuk mendefinisikan
sesuatu yang akan dikerjakan dengan menggunakan teknik yang bervariasi serta di
dalamnya melibatkan deskripsi mengenai arsitektur serta detail komponen dan juga
keterbatasan yang akan dialami dalam proses pengerjaannya. perancangan atau rancang
bangun merupakan serangkaian prosedur untuk menterjemahkan hasil analisa dan
sebuah sistem ke dalam bahasa pemograman untuk mendeskripsikan dengan detail
bagaimana komponen-komponen sistem di implementasikan. pengertian pembangunan
atau bangun system adalah kegiatan menciptakan sistem baru maupun mengganti atau
memperbaiki sistem yang telah ada secara keseluruhan. Jadi Rancang Bangun
merupakan penggambaran, perencanaan, dan pembuatan sketsa atau pengaturan dari
beberapa elemen yang terpisah ke dalam suatu kesatuan yang utuh dan berfungsi.
Dengan demikian pengertian rancang bangun merupakan kegiatan menerjemahkan hasil
analisa ke dalam bentuk paket perangkat lunak kemudian menciptakan system tersebut
atau memperbaiki sistem yang sudah ada.

Dalam bidang teknologi informasi, rancang bangun digunakan untuk
mengembangkan sistem yang digunakan dalam jaringan komputer, sistem basis data,
dan aplikasi perangkat lunak. Dalam bidang manajemen, rancang bangun digunakan
untuk mengembangkan sistem yang digunakan dalam perencanaan, pengendalian.
Dalam proyek akhir ini penulis memilih rancang bangun mesin

Pengujian mesin Vaporblasting dilakukan untuk mengevaluasi performa alat
dalam membersihkan berbagai jenis benda logam. Selama pengujian, alat diuji sebanyak
10 kali untuk memastikan konsistensi dan keandalan hasil pembersihan. Data pengujian
mencakup waktu yang diperlukan untuk membersihkan benda logam dengan dan tanpa
meja putar, serta efek tambahan dari penggunaan motor wiper. Berikut adalah tabel
yang menunjukkan hasil pengujian mesin Vaporlasting.

Kata kunci: Efisiensi, mempercepat pembersihan, perbndingan hasil, system

pembersihan.
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ABSTRACT

Design and Build Design is a process of defining something that will be done
using various techniques and it involves a description of the architecture as well as
component details and also limitations that will be experienced in the work process.
Design or design is a series of procedures for translating the results of analysis and a
system into a programming language to describe in detail how the system components
are implemented. The definition of development or building a system is the activity of
creating a new system or replacing or improving an existing system as a whole. So
Design is the depiction, planning, and sketching or arrangement of several separate
elements into a complete and functioning unit. Thus, the definition of design is the
activity of translating the results of analysis into the form of a software package and
then creating the system or improving an existing system.

. By going through this process, problems that may arise can be identified and
resolved before the product is marketed. It is also possible to improve product quality
and reduce production costs by reducing the number of products that must be returned
or replaced. Design can also be used in system development. In the field of information
technology, engineering is used to develop systems used in computer networks,
database systems, and software applications. In the field of management, design is used
to develop systems used in planning and controlling. In this final project the author
chose a machine design

Vapor Blasting machine testing was carried out to evaluate the tool's performance
in cleaning various types of metal objects. During testing, the tool was tested 10 times
to ensure consistency and reliability of cleaning results. Test data includes the time
required to clean metal objects with and without a turntable, as well as the additional
effect of using a wiper motor. The following is a table showing the test results of the
Vapor Blasting machine

Keywords: efficiency, speed up cleaning, comparison of results, cleaning system.
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BAB |
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Vapor Blasting adalah metode pembersihan yang menggunakan bahan berupa air,
angin bertekan dan glass beads untuk membersihkan karat dan kotoran yang menempel
di permukaan logam. Alat Vapor Blasting merupakan alat yang digunakan untuk
melakukan proses pembersihan pada benda logam (Budiman, 2017). Vapor Blasting
merupakan salah satu alat yang memudahkan pekerja untuk membersihkan permukaan
logam dari karatan, endapan oli dan kerak pada mesin motor. Bila dibandingkan dengan
membersihkan permukaan logam secara manual dengan menggunakan sikat atau amplas
maka Vapor Blasting bisa dikatakan lebih efisien karena Vapor Blasting menggunakan
air, glass beads dan angin bertekan karena air dan glass beads bertekanan dapat
membersihkan kotoran secara maksimal. Menurut Fenoria Putri dan Indra HB, (2019).

Pengaruh tekanan kompresor pada proses Vapour Blasting. Dalam proses Vapor
Blasting ini biasanya menggunakan air dan glass beads yang disemprotkan ke media
kerja dengan tekanan udara yang bersumber dari kompresor udara, pada penelitian
proses Vapor Blasting ini dilakukan dengan tekanan udara kompresor sebesar 8 bar. Dan
pompa yang digunakan dengan head 5m. Selanjutnya, alat Vapor Blasting harus
memiliki sistem pengumpulan bahan air dan glass beads yang efisien. Sistem ini harus
mampu mensirkulasikan bahan air dan glass beads. Sistem pengendalian tekanan dan
debit air juga merupakan komponen penting dalam rancang bangun alat Vapour
Blasting. Tekanan yang tepat akan memastikan bahwa air dan glass beads yang
bertekanan dapat mencapai permukaan yang akan dibersihkan dengan maksimal.
Terakhir, alat Vapor Blasting harus mudah digunakan dan dilakukan perawatannya. Hal
ini penting untuk memastikan bahwa alat dapat digunakan secara efisien dan dapat
digunakan dalam jangka waktu yang lama. Dengan demikian, bangun alat Vapor
Blasting harus mengutamakan keamanan, efisiensi, dan kualitas hasil. Harapan Penuulis

dapat membuat rancang bangun alat Vapour Blasting ini agar proses pembersihan lebih



maksimal dan masyarakat yang berminat di bidang usaha reparasi dan, Masyarakat lebih
mengenal alat Vapor Blasting
1.2 Rumusan Masalah
Berdasarkan latar belakang di atas Proyek Akhir ini menitik beratkan pada
pembahasan:
1. Bagaimana desain Rancangan dan pembuatan alat Vapour Blasting dengan
penambahan meja putar dan wiper?
2. Bagaimana proses penggunaan alat Vapor Blasting?
3. Apakah mesin dengan penambahan meja putar dan wiper,mesin akan lebih
efisien dalam Pembersihkan media?
1.3 Batas Masalah
Proyek Akhir penulis mengambil judul Rancang Bangun Alat Vapor Blasting,
membatasi permasalahan dalam rancang bangun ini maka penulis memberikan batasan
masalah, sehingga pembahasan yang dilakukan tidak keluar dari tujuan yang ada,
adapun batasan permasalahan sebagai berikut:
1. Penentuan kompresor ditentukan pada penelitian di lapangan.
2. Tidak membahas pengaruh jenis material yang digunakan pada alat Vapor
Blasting.
1.4 Tujuan Masalah
Adapun tujuan yang diharapkan penulis dalam pembuatan rancang bangun alat
Vapor Blasting adalah sebagai berikut:
1.4.1 Tujuan Umum
Tujuan umum dari Proyek Akhir yang diangkat penulis dapat diuraikan
Sebagai berikut:
1. Memenuhi syarat dalam menyelesaikan pendidikan Diploma III, Program
Studi Tekik Mesin, Jurusan Teknik Mesin, Politeknik Negeri Bali.
2. Mengaplikasikan ilmu-ilmu yang diperoleh selama mengikuti
perkuliahan jenjang Diploma III, Program Studi Teknik Mesin,
Politeknik Negeri Bali.



3. Memberikan tambahan wawasan, keterampilan, skils, dan pengetahuan
yang lebih selama mengikuti perkuliahan di Politeknik Negeri Bali.
1.4.2 Tujuan Khusus
Tujuan khusus dari rancang bangun alat Vapor Blasting ini adalah:
1. Dapat merancang bangun alat Vapor Blasting.
2. Mengetahui proses penggunaan alat Vapor Blasting.
3. Mengetahui kinerja kriteria hasil pembersihan Vapor Blasting.
1.5 Manfaat Penelitian
Penulisan Proyek Akhir ini diharapkan dapat memberikan manfaat bagi
penulis/mahasiswa, institusi, serta masyarakat. Manfaat dari penulisan Proyek Akhir ini
yakni:
1. Manfaat Bagi Penulis
Menambah pengetahuan dan wawasan penulis dibidang pembuatan rancang
bangun untuk menyelesaikan Proyek Akhir yang menjadi salah satu syarat
kelulusan di Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Bali.
2. Manfaat Bagi Institusi (Politeknik Negeri Bali)
Diharapkan dapat menambahkan perbendaharaan buku-buku karya ilmiah di
perpustakaan akademik baik secara kualitas maupun kuantitas. Sebagai bahan
refrensi bagi mahasiswa lainnya dalam mengerjakan Proyek Akhir selanjutnya.
3. Manfaat Bagi Masyarakat
Mengefisiensikan waktu pekerjaan dan meningkatkan kualitas pengerjaan

bengkel



BAB V
PENUTUP

5.1 Kesimpulan

Berdasarkan hasil rancang bangun alat vapor blasting ini dapat diperoleh

kesimpulansebagai berikut:

1.

Dalam menentukan desain dari alat vapour blasting perancang melakukan
penelitian pada alat vapour blasting yang sudah ada di lapangan dengan
mengubah volume cabinet dan rangkain kelistrikan pada panel serta
penambahan foot valve dan rasio perbandingan antara glass beads dengan
air.

Proses pembuatan pada alat vapour blasting dapat berjalan sesuai dengan
tujuan umum dengan mengaplikasikan ilmu-ilmu yang diperoleh selama
mengikuti perkuliahan seperti proses perhitungan dalam menentukan alat
dan bahan, melakukan pengelasan pada rangka alat serta melakukan
pengujian untukmendapatkan data dari pengujian.

Setelah dilakukan pengujian diperoleh kelebihan hasil pembersihan media kerja
menggunakan vapour blasting yaitu : Pada hasil pengujian alat vapour blasting
yang dilakukan sebanyak 5 kali mendapatkan kriteria bersih, maka dari itu alat
berfungsi seperti mana mestinya. Dari data yang didapat, dilihat bahwa tidak
ada yang gagal atau lebih kecil dari satu maka mesin vapour mampu

membersihkan media kerja.

5.2 Saran

1. Dalam meningkatkan performa dan keandalan alat VVapour Blasting lebihlanjut,

disarankan untuk mempertimbangkan beberapa aspek tambahan. Pertama,
memperkenalkan fitur otomatisasi dalam pengoperasian meja putar dapat
meningkatkan efisiensi proses pembersihan dan mengurangi kebutuhan tenaga

kerja manual. Integrasi sistem kontrol otomatis dapat membantu
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mengoptimalkan waktu siklus pembersihan dan mengurangi kesalahan
manusia.

. Kedua, penggunaan material abrasif yang bervariasi dan penyesuaian
campurankimia dalam proses wet blasting dapat diuji untuk meningkatkan
hasil pembersihan. Penelitian lebih lanjut tentang jenis abrasif dan
campuran kimia yang paling efektif dapat membantu dalam mencapai hasil
pembersihan yang lebih baik.

. Terakhir, pengembangan modul pelatihan dan panduan penggunaan untuk
operator alat dapat membantu dalam meningkatkan pemahaman dan
keterampilan dalam mengoperasikan mesin. Dengan pelatihan yang tepat,
operator dapat memaksimalkan potensi alat dan memastikan bahwa mesin

berfungsi dengan efisien dan aman
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