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ABSTRAK

Perancangan alat press limbah pembubutan ini agar limbah dari proses
pembubutan dapat dengan mudah didaur ulang dan mudah untuk dipindahkan. Alat
press limbah pembubutan ini juga dapat mengurangi volume dari limbah
pembubutan karena jika gram atau serbuk yang apabila bertumpuk dapat
menyebabkan kecelakaan kerja yang bisa menghambat proses produksi. Limbah ini
juga dapat didaur ulang untuk menghasilkan bahan baru yang kemudian dapat
digunakan kembali pada proses produksi yang lain.

Metode yang digunakan dalam pembuatan alat ini dimulai dengan studi
literatur, gambar kerja, proses manufactur pengerjaan alat press limbah
pembubutan, selanjutnya dilakukan uji fungsional untuk memastikan apakah
pembuatan alat press ini sesuai dan berfungsi dengan baik atau tidak berfungsi
dengan baik. Kemudian hasil dari terbentuknya alat ini adalah dengan menggunakan
dongkrak hidrolik 2 ton sebagai alat utama dalam proses pengepressan dan
diharapkan mampu untuk mengurangi volume dari limbah pembubutan dan
mengefesiensikan tempat penumpukan limbah pembubutan.

Hasil pengujian yang dilakukan sebanyak 5 kali pengujian dimana
didapatkan rata-rata pengurangan dari volume limbah pembubutan yaitu 59% dan
rata-rata waktu yang diperlukan saat pengepressan gram bubut yaitu 23 detik.
Evaluasi dari pengujian menunjukan bahwa alat ini mampu mengurangin volume
dari limbah pembubutan dengan signifikan, dapat membuat limbah pembubutan
gampang untuk dibawa dan dapat mengefisiensikan tempat penumpukan dari
limbah pembubutan.

Kata Kunci : Daur Ulang, Perancangan Alat, Sampah Gram Bubut
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TURNING WASTE PRESS TOOL

ABSTRACT

The design of this turning waste press tool is so that waste from the turning
process can be easily recycled and easy to move. This turning waste press tool can
also reduce the volume of turning waste because if grams or powder accumulate, it
can cause work accidents which can hamper the production process. This waste can
also be recycled to produce new materials which can then be reused in other
production processes.

The method used in making this tool begins with a literature study, working
drawings, the manufacturing process for turning waste press tools, then a functional
test is carried out to ensure whether waste press tools is suitable and functions well
or does not function well. Then the result of the formation of this tool is to use a 2
ton hydraulic jack as the main tool in the pressing process and it is hoped that it
will be able to reduce the volume of turning waste and make the place for storing
turning waste more efficient.

The results of tests carried out 5 times resulted in an average reduction in
turning waste volume of 41.4% and the average time required for pressing lathe
grams was 23 seconds. Evaluation of testing shows that this tool is able to reduce
the volume of turning waste significantly, can make turning waste easy to carry and
can streamline the storage area for turning waste.

Keywords : Recycling, Tool Design, Lathe Gram Waste
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BAB I
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Setiap proses permesinan akan menghasilkan sampah produksi yang tentunya
tidak dapat digunakan kembali dalam proses produksi kecuali sampah tersebut di
daur ulang lagi. Sampah tersebut dapat berupa Gram atau serbuk yang apabila
bertumpuk dapat menyebabkan kecelakaan kerja yang bisa menghambat proses
produksi. Sampah produksi juga bisa menyebabkan gangguan kesehatan pada
pekerja di bengkel produksi/pabrik atau area proses permesinan seperti lab mekanik
Politeknik Negeri Mesin. Volume Gram yang besar akan memenuhi area kerja,
Sehingga diperlukan mekanisme/alat untuk mengurangi volume Gram tersebut.

Sampah Gram bubut dapat di daur ulang untuk menghasilkan bahan baru
yang kemudian dapat digunakan kembali pada proses produksi yang lain. Namun,
bentuk yang tidak beraturan dari Gram tersebut akan menyulitkan proses
pemindahan material dari tempat penumpukan Gram ke tempat peleburan atau daur
ulang. Proses peleburan logam akan lebih mudah apabila logam berbentuk
beraturan. Sehingga Gram yang akan dilebur harus melalui proses pemadatan dari
Gram yang bentuknya tidak beraturan menjadi bentuk tertentu yang lebih padat dan
memiliki volume yang lebih kecil.

Penanganan sampah hasil pekerjaan mesin bubut, milling, dan sekrap perlu
adanya suatu peralatan yang dapat digunakan di bengkel produksi/pabrik untuk
mengepress Gram hasil proses permesinan tersebut, sehingga akan terlihat rapi,
tidak berbahaya, dan tidak menggunakan tempat luas di ruang lingkup pabrik
ataupun di lab mekanik Teknik Mesin Politeknik Negeri Bali. Ada beberapa mesin
press Gram bubut yang sudah dibuat tetapi memiliki beberapa kekurangan seperti
harga yang mahal, ukuran mesin yang terlalu besar dan kapasitas mesin yang juga

terlalu besar, hal ini yang membuat pabrik/bengkel produksi yang memiliki proses



permesinan yang tidak terlalu besar tidak menggunakan mesin ini. Hal ini juga yang
membuat proses pengolahan sampah Gram bubut menjadi terhambat.

Berkaitan dengan hal ini, saya merencanakan untuk membuat suatu peralatan
bantu produksi yaitu “Rancang Bangun Alat Press Limbah Pembubutan” yang di
mana alat tersebut berfungsi untuk mengepress Gram sampah hasil proses
permesinan namun dengan kapasitas kecil. Alat ini merupakan salah satu alat yang
dapat mempermudah proses pengepresan Gram sehingga dapat memudahakan

dalam proses pengolahan lebih lanjut. (Dian Ekawati, Ahmad Hasbullah, 2019)

1.2 Rumusan Masalah

Berdasarkan latar belakang di atas maka rumusan masalah yang dapat dibahas
dalam rancang bangun ini adalah sebagai berikut:
1. Bagaimana rancang bangun alat untuk mengurangi volume dari sampah

produksi khususnya gram bubut dari proses permesinan?

2. Bagaimana sistem kerja dari Rancang Bangun Alat Press Limbah Pembubutan?
3. Berapa perbandingan besar sampah gram bubut sebelum dan sesudah dipress?
1.3 Batasan Masalah

Dalam rancang bangun Rancang Bangun Alat Press Limbah Pembubutan ini
penulis hanya membahas kinerja dan hasil dari alat bantu yang dapat digunakan
untuk mengepress Gram hasil proses permesinan.
1.4 Tujuan Penelitian

Adapun tujuan dari penelitian ini dibagi menjadi 2 yaitu tujuan umum dan
tujuan khusus yang diuraikan sebagai berikut:
1.4.1 Tujuan Umum

Tujuan umum dari rancang bangun ini adalah untuk memenuhi salah satu
syarat akademik dalam menyelesaikan pendidikan Diploma III Program Studi

Teknik Mesin Jurusan Teknik Mesin di Politeknik Negeri Bali.



1.4.2 Tujuan Khusus
1.  Agar dapat membuat alat yang bisa mengurangi volume gram bubut fdari
proses permesinan.
2. Agar mengetahui kinerja dan sistem kerja dari Rancang Bangun Alat Press
Limbah Pembubutan.
3. Agar dapat membandingkan besar sampah Gram bubut sebelum dan sesudah
di press.
1.5 Manfaat Penelitian
Pada perancangan Rancang Bangun Alat Press Limbah Pembubutan
menggunakan sistem hidrolik ini diharapkan bermanfaat bagi:
1.5.1 Bagi Penulis
Rancang bangun Rancang Bangun Alat Press Limbah Pembubutan adalah
sarana untuk menerapkan dan mengembangkan ilmu-ilmu yang didapat selama
perkuliahan di Program Studi Teknik Mesin, Jurusan Teknik Mesin di Politeknik
Negeri Bali baik secara teoritis maupun praktek.
1.5.2 Bagi Politeknik Negeri Bali
Sebagai sarana Pendidikan atau ilmu pengetahuan dibidang Teknik Mesin,
yang nantinya menjadi suatu pertimbangan untuk dapat dikembangkan lebih lanjut
dan jika produk dapat diterima dengan baik oleh masyarakat atau industri maka
nama institusi Politeknik Negeri Bali dapat dikenal baik dalam menciptakan lulusan
dengan sumber daya manusia yang berdaya saing tinggi.
1.5.3 Bagi Masyarakat
Adapun manfaat yang diperoleh dari perancangan ini yaitu sebagai bentuk
untuk pengenalan alat bantu produksi yaitu Rancang Bangun Alat Press Limbah
Pembubutan menggunakan sistem hidrolik untuk dikenalkan pada masyarakat dan

bisa untuk dikembangkan kembali.



39

BAB YV
KESIMPULAN DAN SARAN

5.1 Kesimpulan

1)

2)

3)

Perancangan awal alat ini dimulai dengan perancangan desain gambar
menggunakan aplikasi autodesk inventor 2020 rancang bangun alat press
limbah pembubutan berukuran 480 mm x 400 mm x 650 mm dan pada
ruang press dengan ukuran 390mm x 390mm x 300mm dengan kapasitas
ruang press 45.630 cm3.

Alat ini mengguanakan prinsip kerja dari hukum Pascal yang
memanfaatkan kerja Hydraulic Jack untuk menekan sampah press Gram
bubut dengan cara memompa tuas pompa kearah atas dan bawah sehingga
piston hidrolik dan plat penekan menjadi turun dan mulai melakukan
pengepressan.

Dari hasil data yang dilakukan sebanyak 5 kali pengujian didapatkan rata-
rata pengurangan volume gram bubut yaitu 59% dan rata-rata waktu yang
diperlukan saat pengepressan gram bubut yaitu 23 detik dan alat press
limbah pembubutan ini berjalan dengan baik dan menunjukan hasil yang
cukup memuaskan dalam hal pengurangan volume awal dan volume akhir,

hal ini sesuai dengan target awal pada saat perancangan alat.

5.2 Saran

1)

Diharapkan dimasa yang akan datang rancangan Alat Pengepres geram ini
disempurnakan dengan baik sehingga dapat membuat alat ini lebih efisien
dari sebelumnya sesuai dengan peruntukannya untuk mengurangi volume
geram yang terbuang pada proses permesinan. Utamanya dibagian hidrolik
dan ruang press yang hanya memiliki kapasitas pengepresan terbatas dan

beban yang dapat di press dapat lebih banyak.
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