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ABSTRAK 

 

Di Indonesia, Dua jenis produk olahan kentang yang menunjukkan 

kecenderungan semakin popular dalam pola konsumsi masyarakat adalah kentang 

goreng (french fries). Peningkatan nilai tambah ditunjukkan pada perbedaan harga 

kentang mentah dengan harga kentang olahan yang cukup signifikan. Dengan 

didukung oleh pasar yang baik dan harga penjualan tinggi menjadikan kentang 

goreng (french fries) sebagai pilihan usaha yang menjanjikan, namun ada 

beberapa kendala dalam pemotongan kentang yaitu masih menggunakan alat 

konvensional untuk memotong kentang yang akan dijadikan french fries. Untuk 

memenuhi kebutuhan pembuatan french fries penulis memiliki gagasan untuk 

merancang sebuah alat yang digunakan untuk memotong kentang yang akan 

dijadikan french fries. 

Metode yang digunakan pada rancang bangun alat ini yaitu dengan 

penggerak motor listrik, mata pisau yang menggunakan bahan stainless steel yang 

memiliki tebal 0,5 mm dan memiliki 3 ukuran yang berbeda yaitu 0,6 mm, 0,9 

mm, dan 1,03 mm. Alat ini berukuran Panjang 520 mm, lebar 260 mm, dan tinggi 

400 mm. Cerobong yang digunakan untuk memasukkan kentang berbahan 

stainless steel yang baik untuk makanan. 

Dari hasil pengujian yang dilakukan alat ini dapat memotong 1 buah 

kentang dalam waktu rata-rata 2 detik dan hasil pemotong yang lebih sempurna 

dan lebih cepat dibandingkan dengan menggunakan pisau secara manual maupun 

dengan sistem tekan. Alat ini sangat layak untuk digunakan karena pengoperasian 

alat ini mudah digunakan, selain itu alat ini dapat mengurasi resiko tangan terkena 

pisau. 
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ABSTRACT 

 
 In Indonesia, two types of processed potato products that show a 

tendency to become increasingly popular in people's consumption patterns are 

fried potatoes. The increase in added value is shown in the significant difference 

between the price of raw potatoes and the price of processed potatoes. Supported 

by a good market and high sales prices make french fries a business option 

offered, but there are some obstacles in cutting potatoes, namely still using 

conventional tools for potatoes to be used as french fries. To meet the needs of 

making french fries, he has the idea to design a tool that is used to make french 

fries which will become french fries. 

 The method used in the design of this tool is an electric motor drive, a 

blade that uses stainless steel material which has a thickness of 0.5 mm and has 3 

different sizes, namely 0.6 mm, 0.9 mm, and 1.03 mm. . This tool measures 520 

mm in length, 260 mm in width, and 400 mm in height. The chimney used to 

insert potatoes is made of stainless steel which is good for food. 

 From the results of the tests carried out by this tool, an average of 1 

potato in an average of 2 seconds is obtained and the results are more perfect and 

faster than using a knife manually or with a press system. This tool is very 

feasible to use because the operation of this tool is easy to use, besides that this 

tool can reduce the risk of hands getting hit by a knife. 
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BAB V  

PENUTUP 

 

5.1 Kesimpulan 

 Berdasarkan hasil dari Rancang Bangun Alat Pemotong Kentang 

Berbentuk Stik, Maka didapatkan kesimpulan sebagai berikut : 

1. Alat pemotong kentang untuk pembuatan French Fries berdimensi 

panjang 520 mm, lebar 260 mm, dan tinggi 400 mm. Dan dimensi kentang 

yang dapat diproses alat maksimal 85 mm. Menggunakan pisau pemotong 

berbahan stainless steel dengan tiga ukuran yang berbeda yaitu 0,6 cm, 0,9 

cm, dan 1,3 cm. 

2. Berdasarkan hasil yang sudah diuji, alat pemotong kentang ini bekerja 

secara maksimal dalam proses pemotongan kentang dan hanya dalam 

waktu 1 menit bisa memotong sebanyak 35 buah kentang, sedangkan 

untuk menggunakan pisau secara manual hanya bisa memotong sebanyak 

5 buah kentang dan bentuk potongannya lebih sempurna dibandingkan 

dengan menggunakan pisau. 

 

5.2 Saran 

 Adapun saran yang dapat penulis berikan antara lain : 

1. Dalam Rancang Bangun Alat Pemotong Kentang Berbentuk Stik ini masih 

banyak kekurangannya, maka dari itu diharapkan kedepannya rancang 

bangun ini dapat di desain ulang agar lebih minimalis. 

2. Alat pemotong kentang ini harus dilakukan perawatan secara rutin untuk 

mendapatkan performa yang maksimal dan selalu terlihat bersih.   
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