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BAB I  

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

 PT. KREASI MOBIL BALI adalah perusahaan yang bergerak di bidang 

produksi dan restorasi otomotif. PT. KREASI MOBIL BALI ini disebut dengan 

nama TUKSEDO STUDIO. Sejak awal berdirinya Tuksedo Studio telah melalui 

berbagai proses perubahan dan pertumbuhan dengan harapan menemukan metode 

terbaik untuk menciptakan dan menciptakan kembali mobil klasik yang 

mewujudkan semangat orisinalitasnya. Ruang lingkup mencakup pembuatan bodi, 

Chasis, struktur bagian dalam, fabrikasi jok, aksesori yang cermat dan produksi 

instrumen yang mendetail, hingga penyelesaian cat setiap mobil. 

  Proses perakitan merupakan proses penggabungan beberapa komponen 

kendaraan hingga terbentuknya suatu kendaraan bermotor yang layak digunakan 

oleh konsumen. Dalam industri manufaktur, khususnya pada bagian perakitan 

mobil 300 SL Gullwing yang membawa komponen-komponen yang telah melalui 

proses perakitan. 

Mercedes-Benz 300 SL (kode sasis W 198) adalah mobil sport dua tempat duduk 

yang diproduksi oleh Mercedes-Benz dari tahun 1954 hingga 1957 sebagai 

gullwinged coupé dan dari tahun 1957 hingga 1963 sebagai roadster. 300 SL 

menelusuri asal-usulnya ke mobil balap perusahaan tahun 1952, W194, dan 

dilengkapi dengan sistem injeksi bahan bakar langsung mekanis yang secara 

signifikan meningkatkan keluaran tenaga dari mesin tiga liter overhead camshaft 

straight-six. . 300 SL mampu mencapai kecepatan hingga 263 km/jam (163 mph), 

membuatnya mendapatkan reputasi sebagai juara balap mobil sport dan 

menjadikannya mobil produksi tercepat pada masanya. Pintu gullwing yang ikonik 

pada mobil dan konstruksi rangka tubular ringan yang inovatif berkontribusi pada 

statusnya sebagai mobil yang inovatif dan sangat berpengaruh.  

 Sebutan "SL" adalah singkatan dari istilah Jerman "super-leicht", yang 

berarti "super-ringan", yang mengacu pada konstruksi ringan mobil balap. 300 SL 

diperkenalkan ke pasar Amerika atas saran Max Hoffman, importir Mercedes-Benz 

Amerika Serikat pada saat itu, yang menyadari potensi permintaan mobil sport 
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performa tinggi di kalangan pembeli Amerika. Mercedes-Benz 300 SL tetap 

menjadi mobil klasik yang sangat dicari dan terkenal karena performa, desain, dan 

kemajuan teknologinya.  

 Asal usul 300 SL Gagasan Mercedes memproduksi mobil Grand Prix 

yang lebih lembut yang ditargetkan untuk para penggemar performa kaya di pasar 

Amerika pascaperang yang sedang booming dikemukakan oleh importir 

perusahaan tersebut di AS, Max Hoffman, pada pertemuan direktur tahun 1953 di 

Stuttgart. Direktur umum Mercedes yang baru, Fritz Konecke, menyetujui pesanan 

Hoffman sebanyak 1.000 mobil untuk menjamin keberhasilan produksi 300 SL 

diperkenalkan pada Pameran Mobil Internasional New York pada bulan Februari 

1954, bukan di pameran Frankfurt atau Jenewa, tempat model perusahaan biasanya 

memulai debutnya. Selain itu, produksi roadster yang lebih kecil, Mercedes-Benz 

190 SL, diumumkan setelah Hoffman melakukan pemesanan awal sebanyak 1.000 

unit untuk mendukung produksinya. Mercedes mendapat tanggapan positif dari 

pengunjung terhadap kedua mobil tersebut di New York, dan produksi dimulai di 

pabrik Sindelfingen pada bulan Agustus tahun itu. 

1.2 Rumusan Masalah 

 Berdasarkan latar belakang masalah di atas, maka rumusan masalah dalam 

penelitian ini adalah sebagai berikut: 

1. Bagaimana proses perakitan pengereman disc brake pada mobil 300 SL 

Gullwing di PT. Kreasi Mobil Bali. 

1.3 Batasan Masalah 

 Praktek ini akan memfokuskan pada proses perakitan komponen  sistem 

disc brake pada mobil 300 SL Gullwing di PT.Kreasi Mobil Bali. 

 

1.4  Tujuan Praktik 

 Adapun tujuan dalam pelaksanaan praktik ini diantaranya adalah sebagai 

berikut: 
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1.4.1 Tujuan umum 

 Tujuan umum pelaksanaan Laporan akhir di PT KREASI MOBIL 

 BALI adalah: 

1. Membandingkan teori yang diperoleh selama kuliah dengan praktik di 

lapangan dalam penerapan dan pengembangan keterampilan dibidang 

keilmuan Teknik Mesin. 

2. Meningkatkan pembelajaran dan pemahaman kondisi obyektif industri atau 

dunia usaha. 

3. Meningkatkan kemampuan dalam beradaptasi dengan lingkungan industri. 

1.4.2 Tujuan khusus 

 Tujuan khusus pelaksanaan Laporan akhir di PT KREASI MOBIL BALI 

adalah: 

1. Memahami proses perakitan pengereman disc brake pada mobil 300 SL 

Gullwing. 
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BAB V 

PENUTUP 

5.1 Kesimpulan 

 Proses perakitan sistem pengereman disk brake dapat disimpulkan sebagai 

suatu proses yang memerlukan ketelitian dan kesabaran. Proses perakitan ini 

melibatkan beberapa komponen penting, seperti caliper, disc pad,piston 

caliper,baut caliper dan disc brake. Setiap komponen harus dirakit dengan benar 

dan presisi untuk memastikan kinerja pengereman yang optimal. Selain itu, proses 

perakitan juga memerlukan perhatian terhadap keselamatan kerja, seperti 

menggunakan peralatan keselamatan dan mengikuti prosedur yang benar. Dalam 

melakukan perakitan, perlu juga memperhatikan faktor-faktor seperti kebersihan 

komponen, ketepatan ukuran, dan kualitas komponen. Selain itu, proses perakitan 

juga harus dilakukan dengan memperhatikan urutan yang benar, seperti  caliper, 

disc pad,piston caliper,baut caliper dan disc brake.. Dengan demikian, proses 

perakitan sistem pengereman disk brake dapat dilakukan dengan efektif dan aman, 

serta menghasilkan kinerja pengereman yang optimal dan reliable. Oleh karena itu, 

penting untuk memahami teknik dan prosedur perakitan yang benar untuk mencapai 

hasil yang optimal. 

 

5.2 Saran 

 Dalam proses pengereman, ada beberapa saran yang dapat diterapkan untuk 

meningkatkan keselamatan dan kinerja kendaraan. Pertama, pastikan sistem 

pengereman kendaraan dalam kondisi yang baik dan berfungsi dengan optimal. 

Lakukan perawatan rutin pada sistem pengereman, seperti memeriksa kondisi rem 

cakram dan rem tromol, serta mengganti komponen yang rusak. Selain itu, hindari 

mengemudi dengan kecepatan tinggi dan jaga jarak yang aman dengan kendaraan 

di depan Anda. Jangan lupa untuk selalu memperhatikan kondisi jalan dan cuaca, 

serta menyesuaikan kecepatan dan gaya mengemudi Anda dengan kondisi tersebut. 
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Dengan mengikuti saran-saran ini, Anda dapat meningkatkan keselamatan dan 

kinerja kendaraan Anda, serta mengurangi risiko kecelakaan. 

 Dalam proses pelaksanaan  pratikum mahasiswa agar selalu memperhatikan 

K3,penggunaan peralatan yang sesuai, dan prosedur pelaksanaan.  
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