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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

 
1.1 Latar Belakang 

PT. KREASI MOBIL BALI adalah perusahaan yang bergerak di bidang 

produksi dan restorasi otomotif. PT. KREASI MOBIL BALI ini disebut dengan 

nama TUKSEDO STUDIO. Sejak awal berdirinya Tuksedo Studio telah melalui 

berbagai proses perubahan dan pertumbuhan dengan harapan menemukan metode 

terbaik untuk menciptakan dan menciptakan kembali mobil klasik yang 

mewujudkan semangat orisinalitasnya. Ruang lingkup mencakup pembuatan bodi, 

Chasis, struktur bagian dalam, fabrikasi jok, aksesoris yang cermat dan produksi 

instrumen yang mendetail, hingga penyelesaian cat setiap mobil. 

Tuksedo Studio juga melakukan pengerjaan ulang pada bagian mekanik dan 

kelistrikan untuk memastikan bahwa mobil yang dibuat di dalam studio kami adalah 

mobil baru dan layak jalan; baik dari segi keselamatan maupun performa sehari-

hari untuk menjamin kenyamanan pengemudinya. 

356 Speedster adalah mobil pertama yang dibuat di PT. KREASI MOBIL 

BALI. Diikuti oleh 356 Coupe, divisi produksi ini kini mencakup pembuatan 550 

Spyder, 2000 GT yang akan datang, 507, DB5, dan yang terbaru yang baru saja 

diluncurkan, 300SL Gullwing. Buatan tangan dari aluminium, menggunakan 

metode yang telah teruji dalam dunia kreasi motorsport, karya seniman ini pada 

setiap mobil berfungsi sebagai pengingat bahwa produk terbaik tidak berasal dari 

proses ilmiah saja akan tetapi juga dari upaya terus-menerus untuk mencapai nilai 

artistik yang memungkinkan kualitas masing-masing karya bertahan dalam ujian 

waktu. 

Breket caliper adalah komponen kunci dalam sistem rem kendaraan,yang 

bertanggung jawab untuk menjaga caliper di tempatnya dan memastikan kinerja 

rem yang yang optimal. Dalam industri otomotif ,kebutuhan akan breket caliper 

berkualitas tinggi semakin tinggi meningkat seiring dengan peningkatan 

permintaan akan kendaraan yang lebih aman dan lebih efisien.Pembutan breket 
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caliper yang presisi dan kuat menjadi esensial untuk memastikan keamanandan 

kinerja kendaraan.Kaliper. 

Langkanya penjualan braket kaliper di indonesia. Dalam pembelian 

sparepart ini sangat susah untuk mencari saprepart tersebut, karena pada mobil 356 

SPEEDSTER ini termasuk langka di indonesia. 

1.2 Rumusan Masalah 

1. Bagaimana proses pembuatan breket kaliper o mordaza di PT. KREASI 

MOBIL BALI ? 

2. Pembuatan ulir pada pegangan kaliper di mobil 356 speedster ? 

1.2 Batasan Masalah 

Batasan masalah dari rumusan masalan dari Laporan Akhir ini yaitu hasil 

dan tahapan proses pembutan maupun penyetelan breket kaliper harus di buat 

seakurat mungkin untuk menghindari terjadinya kemiringan atau ke tidak sesuaian 

pada kaliper dan disc break. 

1.4 Tujuan Praktik 

Pada tujuan praktik yang dilakukan ada beberapa tujuan, yang dilakukan 

adalah : 

1.4.1 Tujuan Umum 

Adapun tujuan dalam pelaksanaan umum adalah sebagai berikut : 

a. Mengetahui secara langsung bagaimana dunia kerja yang sebenarnya 

b. Mahasiswa dapat membandingkan antara teori yang di dapatkan di bangku 

kuliah dengan yang ada di perusahaan 

c. Meningkatkan keterampilan dibidang keahlian yang dimilikinya. 

Dapat menyentuh perkembangan mental dari mahasiswa secara positif mengarah 

pada peningkatan kualitas diri, seperti cara berpikir,berketerampilan, bersikap dan 

bertingkah laku. 

1.4.2 Tujuan Khusus 

Adapun tujuan khusus dari rumusan masalah yang ada pada mobil 356 

speedstre adalah sebagai berikut : 

1. Cara menanggulangi langkanya penjualan pada braket kaliper depan 

maupun belakang yaitu dengan cara membuat nya menggunakan 
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plat besi dengan ketebalan 1cm. Dimana sebelum melakukan proses 

pemotongan pada plat, langkah awal yang dilakukan adalah membuat mall 

terlebih dahulu dengan kertas karton untuk menyesuaikan ukuran yang 

sesuai dengan dudukan kaliper depan. Setelah proses mall karton selesai, 

lakukan proses pemotongan plat dengan menggunakan mesin gerinda. 

2. Karena di PT. Kreasi Mobil Bali tidak mempunyai pembuaatan ulir handtap 

berukuran 10mm dengan ulir kasar. Karena itu harus di bawa ke bengkel 

bubut untuk pembuatan ulir dan untuk kepresisian pada pembuatan ulir. 
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BAB V 

PENUTUP 

4.1 Kesimpulan 

Pembuatan bracket kaliper dilakukan untuk mengoptimalkan 

pencengkraman rem secara maksimal. Sebelum proses Pembuatan bracket 

kaliper, terlebih dahulu pembuatan mall dengan menggunakan kertas karton 

sesuai dengan kepresisian yang optimal. Setelah kelengkapan sudah siap maka 

proses pembuatan dilakukan. Bracket kaliper adalah komponen rem yang 

berfungsi sebagai dudukan kaliper rem. Bracket kaliper juga berfungsi untuk 

mentransfer torsi dari pedal rem ke bantalan rem. 

Perakitan bracket kaliper dilakukan setelah proses pembuatan untuk 

mengetahui kepresisian pada pembuatan bracket untuk menjamin keamanan 

pada bracket kaliper yang telah di buat. Selanjutnya melakukan percobaan atau 

test drive supaya pengguna mobil aman dari sistem pengereman yang telah di 

selesaikan. 

4.2 Saran 

Sebelum melakukan proses pembuatan sebaiknya dilakukan persiapan bahan 

terlebih dahulu agar pengerjaan lebih efisien. Untuk mendapatkan hasil yang 

optimal dalam proses pembuatan bracket kaliper dilakukan pembuatan mall terlebih 

dahulu sesuai dengan kebutuhan pada bracket kaliper supaya tidak terjadi ketidak 

presisian. Perlu diingat juga pada saat pengerjaan bracket kaliper menggunakan 

K3. 
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