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ABSTRAK 

 

 

Pengepresan adalah proses mekanis yang bertujuan merubah bentuk atau ukuran 

objek dengan memberi tekanan. Proses ini dilakukan untuk efisiensi seperti mengurangi 

volume, mempermudah daur ulang, atau membentuk ulang material. Pengepresan umum 

diterapkan pada bahan seperti logam, plastik, dan kaleng aluminium yang bersifat mudah 

dikompresi. 

Rancang bangun adalah proses perencanaan, pengembangan, dan implementasi 

suatu desain atau sistem dengan tujuan menciptakan produk, struktur, atau sistem yang 

memenuhi kebutuhan tertentu. Konsep ini sering digunakan dalam berbagai bidang 

seperti teknik, arsitektur, teknologi, manufaktur, dan pengembangan perangkat lunak. 

Mesin press kaleng yang dibuat berdimensi panjang 850 mm x tinggi 460 mm x 

lebar 300 mm, dirancang secara vertikal, struktur rangka menggunakan bahan besi hollow 

sebagai material utama. Mesin ini terdiri dari beberapa komponen utama, yaitu motor 

listrik sebagai sumber penggerak, gearbox untuk menurunkan rpm, sistem transmisi 

berupa pulley dan belt, serta mekanisme poros engkol yang mengubah gerak rotasi 

menjadi gerak bolak-balik (reciprocating). 

Hasil pengujian menunjukkan Rancang Bangun Mesin Press Kaleng dengan 

Penggerak Motor Listrik mampu menekan kaleng pada dua ukuran berbeda. Kaleng 

dengan Panjang awal 115 mm berhasil dipress menjadi 25,8 mm (penurunan 77,5%), 

sedangkan kaleng dengan panjang awal 145 mm menjadi 28,4 mm (penurunan 80,3%). 

Hasil ini menunjukkan mesin memiliki gaya tekan yang cukup serta kemampuan 

deformasi yang merata terhadap berbagai ukuran kaleng. 

Kata Kunci: rancang bangun, kaleng, pengepresan, dan motor listrik. 
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DESIGN AND CONTRUCTION OF A CAN PRESSING MACHINE 

WITH AN ELECTRIC MOTOR DRIVE 

 

 

 

ABSTRACT 

 

 

Pressing is a mechanical process that aims to change the shape or size of an object 

by applying pressure. This process is carried out for efficiency purposes such as reducing 

volume, facilitating recycling, or reshaping materials. Pressing is commonly applied to 

materials such as metal, plastic, and aluminum cans, which are easily compressed. 
 
Design and construction is the process of planning, developing, and implementing 

a design or system with the goal of creating a product, structure, or system that meets 

specific needs. This concept is often used in various fields such as engineering, 

architecture, technology, manufacturing, and software development. 
 
The can press machine is made with dimensions of 850 mm long x 460 mm high x 

300 mm wide, designed vertically, the frame structure uses hollow iron as the main 

material. This machine consists of several main components, namely an electric motor as 

a power source, a gearbox to reduce rpm, a transmission system in the form of pulleys 

and belts, and a crankshaft mechanism that converts rotational motion into reciprocating 

motion. 
 
The test results show that the design of the can pressing machine with an 

electric motor is capable of pressing cans of two different sizes. Cans with an initial 

length of 115 mm were successfully pressed to 25.8 mm (a reduction of 77.5%), while 

cans with an initial length of 145 mm were pressed to 28.4 mm (a reduction of 80.3%). 

These results indicate that the machine has sufficient pressing force and the ability to 

deform evenly across various can sizes. 

Keywords: design and construction, cans, pressing, and electric motor. 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

 

1.1   Latar Belakang 

Pengepresan adalah suatu proses yang digunakan untuk merubah bentuk 

atau ukuran objek dengan cara memberi tekanan atau gaya pada objek tersebut. 

Proses ini umumnya dilakukan untuk tujuan efisiensi, seperti mengurangi volume 

objek, menghasilkan produk baru, atau memudahkan proses pembuangan dan daur 

ulang. Pengepresan dapat diterapkan pada berbagai bahan seperti logam, plastik, 

kaleng aluminium atau juga bahan lainnya yang memiliki sifat dapat dibentuk atau 

dikompresi dibawah tekanan. 

Limbah kaleng minuman merupakan salah satu permasalahan lingkungan 

yang saat ini masih membutuhkan perhatian yang lebih dalam sistem pengolahan 

dan daur ulangnya. Hal ini disebabkan karena limbah kaleng minuman merupakan 

salah satu jenis limbah yang membutuhkan waktu ratusan tahun untuk dapat terurai 

di alam bergantung pada komposisi material pembentuk kalengnya. Dalam 

perkembangannya limbah kaleng minuman menjadi bahan yang sering dicari para 

pengepul barang bekas untuk dikirim ke pabrik-pabrik daur ulang guna diolah 

kembali menjadi bahan baru. Pengepul barang bekas biasanya melakukan 

penekanan pada kaleng-kaleng dengan menggunakan cara yang masih manual, hal 

ini tentu saja sangat menguras energi dan membuang banyak waktu bagi para 

pengepul barang bekas tersebut. Maka dari itu, dirancangnya mesin press kaleng 

ini guna meningkatkan efisiensi waktu, tenaga, serta tempat agar dapat memuat 

lebih banyak kaleng dalam pengiriman ke pabrik sehingga dapat menghemat biaya 

pengiriman. 

Dalam konteks pengolahan kaleng, mesin press digunakan untuk 

memadatkan, mendaur ulang, ataupun meratakan kaleng bekas menjadi bentuk 

yang lebih kecil atau lebih rapi untuk kemudahan pengangkutan dan daur ulang. 

Pada kesempatan kali ini penulis memanfaatkan motor listrik sebagai penggerak 

mesin press kaleng yang akan dibuat. Konsep mesin ini akan dibuat se-fungsional 
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mungkin, sehingga mudah untuk dipakai dan sangat membantu para pengepul 

barang bekas. Adapun prinsip kerja mesin ini adalah suatu alat pengepres yang 

memanfaatkan putaran motor listrik sebagai penggerak pada pulley kemudian 

diteruskan ke poros engkol, sehingga terjadi gerak maju-mundur beban yang akan 

menghasilkan gaya tekan atau pengepresan. 

 

1.2   Rumusan Masalah 

Berdasarkan ruang lingkup masalah di atas maka rumusan masalah dalam 

penelitian ini adalah sebagai berikut : 

a. Bagaimana bentuk rancang bangun dari mesin press kaleng minuman? 

b. Bagaimana unjuk kerja dari mesin press kaleng minuman? 

 

1.3   Batasan Masalah 

Berdasarkan ruang lingkup masalah di atas maka batasan masalah dalam 

penelitian ini adalah sebagai berikut : 

a. Mesin press kaleng minuman ini mampu mengepres kaleng dari panjang 

awal 115 mm menjadi 25,8 mm dan panjang awal 145 mm menjadi 28,4 

mm  

b. Mesin ini dirancang untuk mengepres kaleng minuman soft drink. 

1.4   Tujuan 

Adapun tujuan dari penelitian mesin press kaleng minuman bekas ini adalah 

sebagai berikut : 

1.4.1 Tujuan Umum 

a. Sebagai persyaratan untuk menyelesaikan Program Pendidikan D3 pada 

Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Bali. 

b. Mengaplikasikan ilmu-ilmu yang diperoleh selama mengikuti 

perkuliahan di Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Bali, secara 

teori, ataupun praktek. 

c. Menguji dan mengembangkan ilmu pengetahuan yang telah diperoleh 

pada bangku kuliah dan menerapkan ke dalam bentuk perencanaan. 



3 

 

 

1.4.2 Tujuan Khusus 

a. Dapat membuat rancang bangun mesin press kaleng minuman. 

b. Untuk mengetahui unjuk kerja mesin press kaleng minuman. 

 

1.5   Manfaat Penelitian 

Adapun manfaat dari mesin press kaleng minuman bekas ini diharapkan 

dapat memberikan manfaat sebagai berikut : 

a. Meningkatkan jumlah produktifitas karya anak bangsa yang berkualitas. 

b. Membantu industri kecil atau pengepul barang bekas dalam 

meningkatkan kuantitas produk, kualitas produk dan efisiensi waktu. 

c. Dengan mesin ini diharapkan dapat memberikan rasa aman dan nyaman 

bagi operator yang mengoperasikannya. 

d. Memberikan solusi yang inovatif terhadap permasalahan yang terjadi 

  



 
 

38 
 

BAB V 

PENUTUP 

 

 

5.1   Kesimpulan 

Berdasarkan hasil perencanaan, pembuatan, dan pengujian Tugas Akhir 

dengan judul Rancang Bangun Mesin Press Kaleng dengan Penggerak Motor 

Listrik ini, maka dapat diambil beberapa kesimpulan sebagai berikut: 

1. Mesin press kaleng yang dibuat berdimensi panjang 850 mm x tinggi 460 mm 

x lebar 300 mm, dirancang secara vertikal struktur rangka menggunakan bahan 

besi hollow sebagai material utama. Mesin ini terdiri dari beberapa komponen 

utama, yaitu motor listrik sebagai sumber penggerak, gearbox untuk 

menurunkan rpm, sistem transmisi berupa pulley dan belt, serta mekanisme 

poros engkol yang mengubah gerak rotasi menjadi gerak bolak-balik 

(reciprocating). 

2. Unjuk kerja mesin press kaleng yang telah dibuat menunjukkan hasil sesuai 

dengan yang direncanakan. Berdasarkan hasil pengujian, Mesin Press Kaleng 

dengan Penggerak Motor Listrik mampu menekan kaleng pada dua ukuran 

berbeda. Kaleng dengan Panjang awal 115 mm berhasil dipress menjadi 25,8 

mm (penurunan 77,5%), sedangkan kaleng dengan panjang awal 145 mm 

menjadi 28,4 mm (penurunan 80,3%). Hasil ini menunjukkan mesin memiliki 

gaya tekan yang cukup serta kemampuan deformasi yang merata terhadap 

berbagai ukuran kaleng. 

5.2   Saran 

Adapun saran yang dapat penulis sampaikan dalam Rancang Bangun Mesin 

Press Kaleng dengan Penggerak Motor Listrik ini adalah : 

1. Dalam Rancang Bangun Mesin Press Kaleng dengan Penggerak Motor Listrik 

ini masih ada kekurangan, maka dari itu diharapkan kedepannya mesin ini dapat 

diredesain dan dianalisis ulang agar dikembangkan menjadi lebih baik. 

2. Selalu terapkan K3 disaat melakukan proses pengerjaan mesin agar tidak terjadi 

hal-hal yang tidak diinginkan. 
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