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ABSTRAK

Truk merupakan sarana transportasi yang sering digunakan, karena memiliki
daya tampung dan tenaga yang besar. Penopang segala beban dari truk tersebut
adalah velg. Daun velg berpotensi mengalami retak dan perlu diganti agar tidak
menimbulkan kecelakaan. Proses penggantian daun velg tersebut meliputi
pekerjaan memotong, membubut, dan juga mengelas.

Proyek akhir ini menyelidiki tentang pekerjaan yang dilakukan oleh juru
las yang melakukan penggantian daun velg truk. Velg yang berat menyulitkan juru
las memutarnya saat memotong dan mengelas velg tersebut. Ditambah posisi
pemotongan dan pengelasan dilakukan jongkok sambil memutar velg tersebut
dapat berpotensi mengakibatkan cidera pada juru las tersebut. Sebuah meja putar
dirancang dan dibangun, agar pekerjaan dari juru las tersebut dapat diringankan.
Meja putar yang dirancang menggunakan penggerak utama motor listrik. Meja
putar tersebut juga dilengkapi dengan pemegang brander, agar nantinya dapat
memudahkan saat pemotongan.

Hasil dari rancang bangun ini menggunakan motor listrik sebagai penggerak
utama dan disalurkan menuju plat tatakan oleh sproket dan rantai. Menggunakan
dongkrak ulir untuk mengatur ketinggiannya. Memiliki penjepit brander untuk
membantu proses pemotongan. Rancang bangun ini telah melalui 2 pengujian dan
dinyatakan berhasil. Dari 2 pengujian yang sudah dilaksanakan dapat disimpulkan
bahwa, desain dari alat ini dapat membantu juru las memutar velg pada saat proses
pemotongan dan pengelasan daun velg. Dengan adanya alat ini, dapat
meningkatkan efektifitas proses penggantian daun velg. Serta dapat meringankan
pekerjaan penggantian daun velg truk, dapat mengurangi potensi cidera saat
bekerja, mengurangi tenaga saat bekerja dari pekerjaan.

Kata kunci: velg, daun velg, truk, meja putar.
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DESIGN AND BUILD ROTARY TABLE REPLACEMENT
PROCESS OF TRUCK RIMS

ABSTRACT

Truck is a means of transportation that is often used, because it has a
large capacity and power. The truck wheels supporting all the loads of the truck.
The wheel disc have the potential to crack and need to be replaced so as not to
cause an accident. Process of replacing the wheel disc includes cutting, turning,
and welding.

This final project investigates the work done by a welder who replaces
truck rims. The heavy wheels make it difficult for the welder to turn them when
cutting and welding the wheels. Plus the position of cutting and welding is done
squatting while turning the wheel can potentially result in injury to the welder. A
rotary table is designed and constructed, so that the work of the welder can be
lightened. Rotary table designed using an electric motor prime mover. The rotary
table is also equipped with a brander holder, so that later it can be easier when
cutting.

The results of this design use an electric motor as the main driver and are
distributed to the plate by sprockets and chain. Using screw jack to adjust the
height. Has a brander clamp to help with the cutting process. This design has
gone through 2 tests and was declared successful. From the 2 tests that have been
carried out, it can be concluded that the design of this tool can help the welder
turn the wheels during the process of cutting and welding the wheels. With this
tool, it can increase the effectiveness of the wheel leaf replacement process. And
can ease the work of replacing truck wheel disc, can reduce the potential for
injury at work, reduce energy when working from work.

Keywords: wheels, wheel disc, truck, rotary table.
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BAB I

PENDAHULUAN

1.1. Latar Belakang

Menurut Desga et al. (2016) “transportasi sangat memegang penting dalam

pengambangan dan pembangunan infrastruktur suatu kawasan.” Menurut Sibuea

dan Saftaji (2020), “truk merupakan sebuah kendaraan besar untuk mengangkat

barang, disebut juga sebagai mobil barang. Dalam bentuk yang kecil mobil barang

disebut juga sebagai pick-up, sedangkan bentuk lebih besar dengan 3 sumbu, 1 di

depan, dan tandem di belakang juga disebut truk tronton, sedangkan yang

digunakan untuk angkutan peti kemas dalam bentuk tempelan disebut sebagai truk

trailer.”

Menurut Nugraha (2019), “velg merupakan salah satu komponen yang

penting dalam kendaraan, yang berguna untuk menerima berat dan semua beban

(gaya) yang ditimbulkan oleh kondisi jalan.” Velg truk sering mengalami

kerusakan (retak) pada bagian daun velgnya, daun velg tersebut perlu diganti agar

tidak menimbulkan kecelakaan. Velg truk memiliki bobot kurang lebih 19,5 kg,

maka menyulitkan juru las pada saat memposisikannya. Posisi pemotongan dan

pengelasan pun dilakukan jongkok sambil memutar velg tersebut. Pengerjaan

seperti itu berpotensi cidera pada juru las tersebut. Juru las memerlukan suatu

alat yang bisa membantu penggantian daun velg.

Dari permasalahan tersebut, penulis tertarik untuk membuat “ Rancang

Bangun Meja Putar Proses Penggantian Daun Velg Truk ” dengan adanya alat ini

diharapkan dapat meningkatkan efektifitas pengantian daun velg truk dan

mengurangi potensi cidera, maka akan berimbas pada kepuasan konsumen.

1.2. Rumusan Masalah

Berdasarkan permasalahan yang terjadi, maka perumusan masalah yang

dapat saya ambil adalah sebagai berikut:
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1. Bagaimana desain dari alat yang dirancang agar juru las tidak perlu memutar

velg truk, saat melakukan proses pemotongan dan pengelasan daun velg truk?

2. Apakah alat yang dirancang dapat meningkatkan efektifitas pengerjaan?

1.3. Batasan Masalah

Dalam pembuatan proposal proyek akhir ini agar masalah tidak melebar

dari topik, maka perlu adanya batasan masalah:

1. Alat yang dirancang dituju untuk penggantian daun velg truk sedang,

dengan diameter maksimal 460 mm

2. Alat yang dirancang untuk proses pemotongan dan proses pengelasan.

3. Alat yang dirancang memiliki kecepatan yang dapat sesuaikan oleh

operatornya.

4. Alat yang dirancang dapat diatur ketinggiannya, agar nyaman digunakan.

5. Memiliki penjepit brander potong untuk membantu proses pemotongan

1.4. Tujuan Penelitian

Adapun tujuan dari penelitian ini adalah sebagai berikut:

1.4.1. Tujuan umum

1. Sebagai syarat untuk menyelesaikan program pendidikan D3 pada jurusan

Teknik Mesin Politeknik Negeri Bali.

2. Dapat mengaplikasikan hasil pembelajaran yang sudah diterima dalam

bentuk rancang bangun.

1.4.2. Tujuan khusus

1. Dapat membuat suatu alat dengan desain yang dapat memutar velg truk

2. Dapat membuat alat yang dapat meningkatkan efektifitas dalam segi

pengerjaan
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1.5. Manfaat Penelitian

Diharapkan hasil dari rancang bangun ini bisa lebih mempermudah

pekerjaan dari juru las dalam proses penggantian daun velg truk, tentunya agar

bisa meningkatkan efektifitas dari segi pengerjaan yang nantinya juga berimbas

pada kepuasan konsumen dan kesehatan juru las.
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BAB V

PENUTUP

1.1 Kesimpulan

Berdasarkan hasil rancang bangun dari meja putar proses penggantian daun

velg ini, dapat dinyatakan bahwa:

1. Desain dari alat menggunakan motor listrik sebagai penggerak utama.

Daya dari motor listrik diteruskan menggunakan sproket dan rantai

menuju gear box. Daya dari gear box langsung menuju ke plat

tatakan yang akan memutar velg. Kecepatan putaran plat tatakan saat

pengelasan dapat diatur dengan modul pada motor listrik. Ketinggian

dari meja putar dapat diatur menggunakan dongkrak ulir, agar

nyaman digunakan saat melakukan pengelasan daun velg.

Pemotongan daun velg akan dibantu penjepit brander potong.

2. Berdasarkan hasil dari pengujian memutar velg sebanyak 10 kali,

didapatkan hasil akhir 100 ％ . Alat tersebut sudah memenuhi

indikator poin 1, dimana syarat dari indikator poin 1 yaitu hasil akhir

pengujian harus ≥ 80％, seperti yang sudah dijelaskan pada sub bab

3.8. Maka disimpulkan bahwa alat ini dapat memutar velg saat juru

las melakukan proses pemotongan dan pengelasan daun velg.

3. Berdasarkan hasil pengisian angket praktikalitas yang diisi oleh 5

orang penguji, dapat skor akhir 4,7 (Baik). Alat tersebut sudah

memenuhi indikator poin 2, dimana syarat dari indikator poin 2 yaitu

hasil akhir dari pengisian angket praktikalitas harus ≥ 4 dari total 5

skor yang ada, seperti yang sudah dijelaskan pada sub bab 3.8. Maka

disimpulkan bahwa alat ini dapat meningkatkan efektifitas

pengerjaan penggantian daun velg (dapat meringankan pekerjaan,

dapat mengurangi potensi cidera, mengurangi tenaga saat bekerja)
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1.2 Saran

Berdasarkan hasil rancang bangun dari meja putar proses penggantian daun

velg ini, ditemukan bahwa alat ini masih memiliki banyak kekurangan. Beberapa

dari kekurangan itu diberikan saran agar alat tersebut bisa dikembangkan lebih

baik lagi:

1. Putaran akhir dari putaran mesin yang lebih besar dibandingkan dengan yang

direncanakan, maka harus digunakan gear box atau sproket yang memiliki

perbandingan yang lebih besar.

2. Rangka atas yang masih menggunakan pipa untuk kaki yang bergerak.

Penggunaan baja as mungkin akan membuat kinerja naik dan turun lebih baik

lagi

3. Penggunaan mesin las MIG akan bisa menambahkan efisiensi terhadap waktu

pengerjaan, karena tidak perlu mengganti kawat las seperti mesin las SMAW

yang digunakan sekarang.

4. Selalu lumasi setiap bagian yang bergerak, agar dapat bekerja dengan optimal
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