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ABSTRAK

Penelitian ini bertujuan untuk mengkaji rancang bangun desain alat press
dengan penggerak sistem ulir dan menginvestigasi potensi peningkatan kualitas
rekatan lem antara sol dengan sepatu melalur penggunaan alat tersebut. Metode
yang digunakan dalam penelitian ini adalah rancang bangun, dengan melibatkan
kegiatan penelitian yang mencakup perancangan alat press sepatu dengan
penggerak sistem ulir, uji coba kinerja alat, serta uj1 coba kualitas rekatan lem antara
sol dan sepatu.

Pada tahap rancang bangun, dilakukan perancangan desain alat press yang
mencakup komponen utama yaitu penggerak sistem ulir. Tujuan dari tahap ini
adalah untuk menghasilkan alat press sepatu yang dapat meningkatkan kualitas
dalam memberikan tekanan pada rekatan lem. Selanjutnya, dilakukan uji coba
kinerja alat press untuk mengukur performa alat dalam meningkatkan kualitas
rekatan lem.

Hasil penelitian menunjukkan bahwa rancang bangun alat press dengan
penggerak sistem ulir mampu meningkatkan kualitas rekatan lem antara sol dengan
sepatu secara signifikan sebesar 80,8%. Dengan penggunaan alat press ini, kualitas
rekatan lem meningkat secara konsisten dan menghasilkan hasil yang lebih baik
dibandingkan dengan cara manual.

Target luaran dari penelitian ini adalah pengembangan alat press sepatu
dengan penggerak sistem ulir yang dapat diimplementasikan dalam industri sepatu.
Alat ini diharapkan dapat membantu meningkatkan kualitas produksi sepatu,
sehingga berkontribusi pada peningkatan daya saing industri sepatu secara
keseluruhan. Selain itu, penelitian ini juga diharapkan dapat memberikan kontribusi
ilmiah dalam bidang perancangan alat dan teknologi manufaktur.

Kata kunci : kulitas rekatan, alat press, penggerak sistem ulir, meningkatkan
kualitas, peningkatan daya saing
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DESIGN AND DEVELOPMENT OF SHOE PRESS TOOL WITH SCREW
DRIVE SYSTEM

ABSTRACT

The purpose of this study is to examine the design of a shoe press tool with
a screw system as the driving mechanism and investigate its potential to enhance
the quality of adhesive bonding between the sole and the shoe through its
application. The research methodology employed in this study is a design-based
approach, involving activities such as designing the shoe press tool with the screw
system, conducting performance tests of the tool, and evaluating the quality of
adhesive bonding between the sole and the shoe.

During the design phase, the main component of the shoe press tool, which
is the screw system, is meticulously planned. The objective of this phase is to create
a shoe press tool that can improve the quality of the adhesive bonding process.
Subsequently, the performance of the shoe press tool is assessed through various
tests to measure its effectiveness in enhancing the quality of adhesive bonding.

The research findings indicate that the design of the shoe press tool with the
screw system significantly enhances the quality of adhesive bonding between the
sole and the shoe, achieving a notable improvement of 80,8%. The consistent
enhancement in the quality of adhesive bonding demonstrates that this tool
outperforms the manual method significantly.

The main outcome of this study is the development of a shoe press tool with
a screw system that can be effectively implemented in the shoe manufacturing
industry. This tool is expected to elevate the overall quality of shoe production and,
consequently, contribute to enhancing the competitiveness of the shoe industry.
Furthermore, the study is anticipated to make valuable scientific contributions in
the fields of tool design and manufacturing technology.

Keywords: adhesive bonding quality, press tool, screw system as the driving
mechanism, quality enhancement, competitiveness improvement.
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BAB I
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

UMKM ( Usaha Mikro Kecil dan Menengah) mempunyai peran yang sangat
penting dalam pembangunan ekonomi, UMKM ini juga membuktikan pada masa
pandemi yang terjadi di Indonesia beberapa waktu lalu, mampu bertahan dari krisis
pandemi itu, dimana banyak dari usaha-usaha besar yang mengalami penurunan
sehingga mereka mengurangi tenaga kerja yang ada sampai yang paling parah

mereka tidak lagi melakukan aktifitas usaha mereka.

Salah satu indutri kecil yang mampu bertahan pada masa pandemi adalah
industri sepatu. Indutri sepatu ini merupakan industri bisa berkembang di era
pandemi, namun masih banyak industri rumahan ini masih menggunakan cara
tradisional untuk menempelkan kulit dengan sol sepatu dengan cara manual
menggunakan tangan, kualitas sepatu dengan sol yang ditempelkan dengan cara
manual masith memiliki banyak kekurangan contohnya rekatan antar lem dengan

sepatu yang mudah lepas sehingga mengurangi kualitas sepatu.

Upaya agar pengrajin sepatu bisa meningkatkan kualitasnya, sebaiknya
pengrajin harus mempunyai beberapa mesin contohnya mesin press (mesin penekan
untuk menyempurnakan perekatan) dan mesin oven (semacam oven untuk
menyempurnakan pengeleman). Sebagian pengusaha besar sudah memiliki mesin
molen sedangkan untuk mesin press sendiri masih tidak banyak yang memiliki

karena harga untuk mesin press tergolong mahal.

Dengan masalah di atas diharapkan untuk kedepannya para pengrajin sepatu
bisa menggunakan alat yang bisa mempermudah pekerjaan, dengan ini penulis akan
membuat alat press sepatu dengan penggerak sistem ulir agar para pengrajin sepatu
bisa meningkatkan kualitas pada perekatan sol dengan sepatu dan memberikan

kualitas produk yang lebih baik .



Penulis berharap kedepannya bisa membantu para UMKM khususnya
dalam bidang pengrajin sepatu untuk meningkatkan kualitas produk yang mampu
bersaing dengan produk luar negeri dan juga dengan adanya alat press sepatu ini

bisa meningkatkan kualitas lem antara sol dan sepatu.

1.2 Rumusan Masalah
Rumusan masalah yang dapat diambil adalah untuk meningkatkan kualitas
rekatan lem pada sol dengan sepatu, maka butuh dirancang alat press guna untuk

proses pengepressan sepatu secara mekanik dengan menggunakan sistem ulir.
1. Bagaimana rancang bangun alat press sepatu?

2. Apakah alat press sepatu dengan penggerak sistem ulir dapat meningkatkan

kualitas rekatan lem antara sol dengan sepatu?

1.3 Batasan Masalah
Berdasarkan rumusan masalah di atas, maka Batasan-batasan pada proyek
akhir membahas tentang bagaimana pembuatan alat press sepatu, plat penekan, dan

poros sistem ulir. Untuk jenis sepatu hanya menggunakan sepatu sneakers.

1.4 Tujuan Penelitian
Tujuan penelitian terdiri dari tujuan khusus dan tujuan umum yang dapat

dijelaskan sebagai berikut :

1.4.1 Tujuan umum

1. Sebagai persyaratan untuk menyelesaikan Program Pendidikan D3 Teknik
Mesin Politeknik Negeri Bali.

2. Mengaplikasikan ilmu yang sudah didapat selama masa perkuliahan di Jurusan
Teknik Mesin Politeknik Negeri Bali, secara teori maupun praktek.

3. Menguji dan mengembangkan ilmu pengetahuan yang telah diperoleh di bangku

kuliah dan menerapkan ke dalam bentuk perencanaan.

1.4.2 Tujuan khusus
1. Untuk mengetahui bagaimana bentuk rancang bangun desain alat press dengan

penggerak sistem ulir,



2. Untuk mengetahui apakah rancang bangun alat press dengan penggerak sistem

ulir dapat meningkatkan kualitas rekatan lem antara sol dengan sepatu.

1.5 Manfaat Penelitian
Manfaat yang diharapkan dalam pembuatan alat press sepatu dengan

penggerak sistem ulir in1 adalah :

1.5.1 Bagi penulis

1. Penulis mempunyai pengetahuan dan wawasan mengenai rancang bangun alat
press sepatu dengan penggerak sistem ulir.

2. Sebagai sarana untuk menerapkan ilmu-ilmu yang sudah diperoleh di bangku

kuliah dibidang rancang bangun.

1.5.2 Bagi masyarakat

1. Membantu mempermudah pekerjaan dan meningkatkan kualitas sepatu
khususnya bagi pengusaha rumahan. Diharapkan dengan adanya alat ini dapat
memaksimalkan kualitas produk bagi usaha mikro.

2. Dengan adanya alat ini diharapkan para pengrajin sepatu atau para usaha mikro

dapat meningkatkan kualitas rekatan lem pada sol dan sepatu.

1.5.3 Bagi Politeknik Negeri Bali

1. Menghasilkan mahasiswa yang cerdas dan terampil sesuai dengan bidang
keahliannya masing-masing agar menghasilkan lulusan yang dapat bersaing di
dunia kerja.

2. Menambah perbendaharaan koleksi buku di perpustakaan Politeknik Negeri
Bali, di mana Proyek Akhir yang akan dibuat juga dikumpulkan di perpustakaan
Politeknik Negeri Bali sehingga dapat dipergunakan sebagai acuan bagi

Politeknik Negeri Bali terutama Jurusan Teknik Mesin.
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5.1 Kesimpulan

Berdasarkan hasil rancangan alat press sepatu dengan penggerak sistem ulir

dapat disimpulkan sebagai berikut :

L

Perancangan alat press sepatu dengan penggerak sistem ulir ini, menggunakan
ulir sebagai komponen utama dalam sistem geraknya, mengubah putaran
menjadi penggerak linier sehingga menghasilkan tekanan untuk pengepressan
sepatu.

Alat press sepatu dengan penggerak sistem ulir mampu meningkatkan kualitas
rekatan lem antara sol dengan sepatu dengan peningkatan sebesar 80,8%dari

pada menggunakan cara manual.

5.2 Saran

Adapun saran yang penulis sampaikan dari hasil rancangan alat press sepatu

dengan penggerak sistem ulir ini adalah :

1;

Dalam perancangan alat press sepatu dengan penggerak sistem ulir ini masih
banyak kekurangannya mulai dari perhitungan diameter lubang hingga
kepresisian pengelasan. Untuk itu penulis berharap kedepannya dapat dianalisis
ulang agar dikembangkan lebih lanjut.

Dalam penggunaan alat press sepatu penggerak sistem ulir ini penulis
menyarankan untuk memberikan pelumas kepada ulir agar tidak menyebabkan
macet dan juga agar drat pada ulir tidak rusak ketika digunakan dalam waktu
Jjangka panjang.

Dalam pengukuran tekanan untuk pengepressan sebaiknya digunakan alat ukur

yang benar- benar presisi sehingga tekanan yang akan dihasilkan benar.
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