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ABSTRAK

Dengan adanya perkembangan zaman dan teknologi yang semakin pesat
pada saat ini, suatu usaha di bidang manufaktur reparasi pasti membutuhkan hasil
yang maksimal dalam proses pengecatan. Pemilihan mesin dan alat yang sesuai
dapat membantu kemudahan, keringanan biaya, serta kecepatan dalam proses
pengerjaan.

Rancang bangun alat sandblasting pembersih cat dan karat body kendaraan
ini dengan cara kerja mengikis seluruh permukaan kotoran yang ada pada
permukaan body seperti cat maupun karat dengan material abrasif yaitu pasir silika
(pasir khusus sandblasting), dimaksudkan agar dapat menyelesaikan proses
pembersihan cat dan karat secara cepat dan efektif dalam proses pengerjaan.

Hasil rancang alat sandblasting dengan kapasitas tabung 118 liter dengan
tekanan udara minimal 6 bar berfungsi membersihkan permukaan body mobil lebih
cepat dengan perbandingan 1:3,5 dari rata-rata waktu 13 menit 40 detik dengan
cara manual menjadi 3 menit 53 detik dengan mrtode sandblasting. Hasil dari
kebersihan dengan menggunakan alat sandblasting mampu lebih maksimal dan
dapat meminimalisir tenaga yang dibutuhkan untuk proses tahap pembersihan body
mobil.

Kata Kunci: reparasi, body, mobil, sandblasting, abrasif.
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SANDBLASTING TOOL DESIGN FOR CAR BODY CAT AND
RUST CLEANER

ABSTRACT

With the rapid development of the times and technology at this time, a
business in the field of repair manufacturing definitely requires maximum results
in the painting process. The selection of appropriate machines and tools can help
ease, reduce costs, and speed up the process.

The design of this vehicle body paint and rust cleaning sandblasting tool by
working to erode the entire surface of the dirt on the body surface such as paint and
rust with abrasive material, namely silica sand (special sandblasting sand), is
intended to complete the paint and rust cleaning process quickly and effectively in
the process of work.

The results of the design of a sandblasting tool with a tube capacity of 118
liters with a minimum air pressure of 6 bar function to clean the surface of the car
body faster with a ratio of 1: 3 from an average time of 13 minutes 40 seconds
manually to 3 minutes 53 seconds with the sandblasting method. The results of
cleaning by using sandblasting tools can be maximized and can minimize the energy
needed for the car body cleaning stage process.

Keywords: repair, body, car, sandblasting , abrasive.
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BAB |
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Seiring dengan perkembangan zaman dan teknologi yang semakin pesat pada
saat ini, suatu usaha di bidang manufaktur reparasi pasti membutuhkan hasil yang
maksimal dalam proses pengecatan. Pemilihan mesin dan alat yang sesuai dapat
membantu kemudahan, keringanan biaya, serta kecepatan dalam proses pengerjaan.
Dari beberapa usaha di bidang manufaktur seperti reparasi masih banyak
menggunakan metode pembakaran dengan las karbit dan pembersihan
menggunakan pengamplasan mesin gerinda, sehingga hal tersebut mengakibatkan
permukaan plat kasar secara tidak merata dan membutuhkan waktu yang lama
dalam proses pengerjaan cleaning. Berhubungan dengan hal tersebut proses
sandblasting sangat sesuai karena proses ini dapat mengerjakan pembersihan
permukaan benda kerja dengan ukuran yang besar dan rumit, seperti chasis pada
kendaraan mobil, body mobil, dan motor akan menjadi mudah dan lebih efisien.

Sandblasting adalah suatu proses penyemprotan abrasive material berupa
pasir silika atau steel grit dengan tekanan tinggi pada suatu permukaan logam,
dengan tujuan untuk menghilangkan material kontaminasi seperti karat, cat, garam
dll. Selain itu proses sandblasting bertujuan untuk membuat profil (kekasaran) pada
permukaan logam agar dapat tercapai tingkat perekatan yang baik antara
permukaan logam dengan bahan pelindung misalnya cat.

Berdasarkan uraian di atas maka pada proyek akhir ini, penulis akan
mengambil judul yaitu Rancang Bangun Alat Sandblasting Untuk Pembersih Karat
dan Cat Body Mobil dengan perancangan alat ini diharapkan mampu membantu

pelaku usaha reparasi pada proses pembersihan karat, cat, maupun kotoran oli.



1.2 Rumusan Masalah

Berdasarkan latar belakang di atas, maka rumusan masalah proyek akhir ini

adalah sebagai berikut:

1.

Bagaimana prinsip kerja alat sandblasting sebagai pembersih karat dan cat
pada body mobil "?

Bagaimana rancang bangun alat sandblasting sebagai pembersih karat dan cat
pada body mobil ?

Bagaimana efisiensi dari alat sandblasting dalam membersihkan karat dan cat
body mobil dibandingkan dengan metode manual ?

1.3 Batasan Masalah

Mengingat begitunya banyak masalah dan keterbatasan kemampuan serta

keterampilan, maka diperlakukan batasan masalah yaitu:

1.

Pada prinsip kerja alat sandblasting pembatasan masalah hanya menjelaskan
arah aliran udara dan pasir pada alat sandblasting.

Dalam merancang pembatasan masalah menjelaskan pemilihan bahan dan
proses kerja yang digunakan untuk membangun alat sanblasting.

Dalam pengujian alat sandblasting, melihat kinerja alat dari kebersihan yang
dihasilkan dan waktu yang dibutuhkan untuk membersihkan karat dan cat pada

body mobil dibandingkan metode manual.

1.4 Tujuan Penelitian

Adapun tujuan umum dari pembuatan rancang bangun alat sandblasting

pembersih karat dan cat body mobil adalah sebagai berikut:

1.4.1 Tujuan Umum

Tujuan umum dari pembuatan rancang bangun alat sandblasting pembersih

karat dan cat body mobil ialah:

1.

Sebagai persyaratan untuk menyelesaikan program Pendidikan D3 pada

Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Bali.



2.

Meningkatkan kemampuan akademis dalam pengembangan dan menerapkan
teori dan praktik yang telah diperoleh selama mengikuti perkuliahan pada

Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Bali.

1.4.2 Tujuan Khusus

Tujuan khusus dari pembuatan rancang bangun alat sandblasting pembersih

karat dan cat body mobil ini adalah:

1.

Dapat mengetahui prinsip kerja rancang bangun alat sandblasting pembersih
karat dan cat body mobil.

Mampu merancang alat sandblasting dengan prosedur pembuatan sesuai
kebutuhan.

Mengetahui tingkat kinerja dan waktu alat sandblasting pembersih karat dan

cat body mobil dibandingkan dengan metode manual.

1.5 Manfaat Penelitian

Adapun manfaat dari pembuatan rancang bangun alat sandblasting pembersih

karat dan cat pada body mobil di antaranya:

1.

Manfaat bagi penulis

Menambah pengetahuan dan wawasan penulis dibidang pembuatan rancang
bangun untuk menyelesaikan proyek akhir yang menjadi salah satu syarat
kelulusan di Jurusan Mesin Politekik Negeri Bali.

Manfaat Bagi Institusi (Politeknik Negeri Bali)

Diharapkan dapat menambahkan pembendaharaan buku-buku karya ilmiah di
perpustakaan akademik baik secara kualitas maupun kuantitas, sebagai bahan
referensi bagi mahasiswa lainnya dalam mengerjakan proyek akhir.

Manfaat Bagi Masyarakat

Membantu masyarakat khususnya bengkel-bengkel reparasi dan custom untuk
mempermudah proses pembersihan kotoran seperti karat dan cat pada

permukaan luar body mobil menjadi lebih efisiensi dari segi waktu dan tenaga.



BAB V
PENUTUP

5.1 Kesimpulan

1. Prinsip kerja alat sandblasting dari proses penyemprotan ini yaitu
menggunakan udara bertekanan tinggi oleh suatu kompresor kemudian udara
bertekanan tersebut disalurkan melalui dua pipa. Pipa pertama menuju bagian
atas tabung pasir sedangkan pipa kedua dilewatkan bagian sambungan Tee
pada bawah tabung yang langsung menuju selang nozzle, pada bagian ini akan
terjadi pencampuran pasir yang di dorong dengan udara bertekanan tinggi
sehingga pasir yang tercampur dengan udara akan keluar melewati ujung
nozlle

2. Berdasarkan hasil dari Rancang Bangun Alat Sandblasting Untuk Pembersih
Cat dan Karat Body Mobil, bisa menggunakan tabung yang memiliki
kapasitas sebesar 118 liter sebagai tempat menampung pasir. Selain itu pasir
juga yang berfungsi untuk menghilangkan cat dan karat serta kekasaran yang
berada di permukaan dengan cara memanfaatkan tekanan udara dan pasir
yang ditembakkan langsung ke permukaan dengan menggunakan tekanan
minimal 6 Bar.

3. Alat sandblasting mampu memudahkan proses pembersihan kerak, jamur, cat
dan karat pada permukaan body mobil menjadi lebih efisiesnsi waktu
dibandingkan dengan pembersihan manual yang digunakan sebelumnya.
Tingkat kinerja alat sandblasting ini mampu mempercepat proses
pembersihan dari rata-rata waktu 13 menit 40 detik dengan metode manual
menjadi 3 menit 53 detik dengan metode sandblasting, kinerja alat
sandblasting 9 menit 47 detik, dibulatkan menjadi 10 menit lebih cepat
dibandingkan metode manual. Adapun hasil dari kebersihan dengan
menggunakan alat sandblasting ini lebih maksimal dan dapat meminimalisir

tenaga yang dibutuhkan untuk proses tahap pembersihan body mobil.
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Saran

Dibutuhkan kompresor yang memiliki HP lebih besar agar dapat
menstabilkan tekanan dan daya isi ulang angin ke tabung lebih cepat dan
supaya tidak gampang down.

Dalam melakukan pengoperasian alat sandblasting disarankan untuk
mengikuti langkah-langkah prosedur yang sudah ditentukan agar tidak terjadi
kesalahan yang memungkinkan membahayakan penggunaan alat.

Pada saat alat sudah selesai digunakan, perlu dilakukannya pengurasan pasir
di dalam tabung. Dengan cara membuka nepel bawah dan membuka katup
udara atas dengan tekanan udara kecil. Tujuan dilakukannya pengurasan pada
tabung agar pasir yang ada di dalam tabung tidak mengeras dan menggumpal

sehingga alat sandblasting dapat di gunakan dalam jangka waktu panjang.
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