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ABSTRAK 

 

Tujuan utama dari pembuatan alat sablon gelas plastik ini adalah untuk 

membantu para UMKM pengusaha minuman. Dengan alat sablon gelas plastik, ini 

diharapkan dapat membantu dalam proses produksi gelas plastik berlogo usaha 

sehingga dapat mempercepat proses produksi.  

Alat sablon gelas plastik ini terdiri dari beberapa komponen yaitu rangka, 

motor listrik, gearbox, screen, rakel dan molding. Dengan komponen-komponen di 

atas, alat sablon gelas plastik ini diharapkan mampu bekerja dengan baik. Adapun 

tahapan dalam pembuatan alat sablon gelas plastik ini adalah: analisa kebutuhan, 

analisis masalah dan spesifikasi, pernyataan masalah, perancangan konsep, sket 

terpilih, pemodelan, analisis teknik, pembuatan gambar kerja dan pengujian alat. 

 Hasil dari perancangan alat sablon gelas plastik didapatkan hasil berupa 

desain dan gambar kerja alat sablon gelas plastik. Spesifikasi alat sablon gelas plastik 

yaitu panjang 600 mm, lebar 500 mm, dan tinggi 900 mm. Sumber penggerak alat 

sablon gelas plastik adalah motor listrik mesin cuci dengan putaran 1350 rpm. Sistem 

transmisi menggunakan gearbox. Poros engkol penggerak yang digunakan 

berdiameter 190 mm dengan putaran poros 35 rpm. Kontruksi rangka menggunakan 

profil hollow dengan ukuran 30 x 30 x 2 mm. Molding menggunakan ukuran 16 oz 

dan bisa diganti dan disesuaikan dengan ukuran gelas plastik yang ingin disablon. 

Setiap 1 gelas plastik, rata-rata membutuhkan waktu selama 3,08 detik (≤ 3,5 detik), 

seuai harapan. 

 

Kata kunci: gelas plastik, alat sablon, perancangan, sablon  
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DEVELOPMENT OF A SEMI AUTOMATIC PLASTIC CUP 

SCREEN PRINTING TOOL 

 

 

ABSTRACT 

 

The main purpose of making this plastic cup screen printing tool is to help 

UMKM of beverage entrepreneurs. With a plastic cup screen printing tool, it is 

expected to help in the production process of plastic cups with a business logo so that 

it can speed up the production process.  

This plastic glass screen printing tool consists of several components, namely 

frame, electric motor, gearbox, screen, rackel and molding. With the above 

components, this plastic glass screen printing tool is expected to work properly. The 

stages in making this plastic cup screen printing tool are: needs analysis, problem 

analysis and specifications, problem statement, concept design, selected sketches, 

modeling, technical analysis, making working drawings and tool testing. 

 The results of the design of plastic glass screen printing tools are obtained in 

the form of designs and working drawings of plastic glass screen printing tools. The 

specifications of the plastic glass screen printing tool are 600 mm long, 500 mm wide, 

and 900 mm high. The driving source of the plastic glass screen printing tools is a 

washing machine electric motor with a rotation of 1350 rpm. The transmission 

system uses a gearbox. The drive crankshaft used is 190 mm in diameter with a shaft 

rotation of 35 rpm. The frame construction uses a hollow profile with a size of 30 x 

30 x 2 mm. Molding uses a size of 16 oz and can be replaced and adjusted to the size 

of the plastic cup that you want to screen. Each 1 plastic cup took an average of 3.08 

seconds (≤ 3.5 seconds), as expected. 

Keywords: plastic cup, screen printing tool, design, screen printing 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

Pada era modern ini, perkembangan kuliner semakin berkembang pesat 

seiringnya dengan perkembangan jaman. Salah satu contohnya adalah perkembangan 

UMKM di bidang minuman, mulai dari minuman kopi, susu, hingga teh mengalami 

modernisasi. Di tahun 2022 ini, sudah banyak pelaku UMKM yang memanfaatkan 

perkembangan teknologi pada minuman ringan ini. Salah satu contoh adalah dengan 

mempercantik kemasan dari suatu produk yang dihasilkan oleh pelaku UMKM 

tersebut. Misalnya, gelas plastik kopi yang kini sudah memakai merk dari penjual dan 

berbagai motif yang ada pada gelas dari produk tersebut yang menggunakan teknik 

sablon. Dalam menyablon gelas plastik ini tentu saja akan membutuhkan suatu alat, 

sebelumnya ada sebuah rancangan alat sablon manual yang pernah penulis baca, yang 

dibuat oleh Apriza (2020). Oleh karena itu, penulis ingin merancang alat sablon gelas 

plastik yang dioperasikan secara semi otomatis. 

Penggunaan sablon pada gelas kini semakin populer bahkan hampir setiap hari 

kita jumpai dimana saja. Memang kemasan satu ini sedang naik daun di kalangan 

pedagang minuman ringan. Bisa diartikan sablon gelas sebenarnya adalah 

memberikan sentuhan kreatifitas dengan memasukkan informasi pada ruang kosong 

dengan media yang digunakan adalah gelas. Sistem penambahan informasi 

menggunakan teknik sablon. 

Seiring dengan pertumbuhan bisnis kuliner, sablon gelas menjadi sebuah 

keharusan dari para pengusaha agar identitas dari suatu produk 

minuman dapat dikenal orang. Maka dari itu sablon gelas sedang sangat 

dibutuhkan bagi pengusaha yang ingin memasarkan produknya dalam jangkauan 

lebih luas. Oleh karena itu, penulis memiliki inisiatif dan sebuah ide untuk merancang 
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sebuah alat sablon gelas plastik semi otomatis sehingga dapat mempersingkat waktu  

dan mengurangi penggunaan tenaga pada penyablonan gelas plastik yang awalnya 

dilakukan secara manual. 

1.2 Rumusan Masalah 

Berdasarkan latar belakang di atas proposal proyek akhir ini menitik beratkan 

pada pembahasan : 

1. Bagaimana desain alat sablon gelas plastik ? 

2. Bagaimana proses pembuatan alat sablon gelas plastik ? 

3. Apakah mesin dapat mengurangi penggunaan waktu dalam proses 

penyablonan gelas plastik? 

1.3 Batasan Masalah 

Dalam proyek akhir ini, penulis perlu membuat batasan-batasan masalah agar 

pembahasan tidak terlalu jauh dari topik yang dibahas. Adapun masalah-masalah 

yang akan dibahas meliputi : 

1. Perancangan alat sablon gelas plastik semi otomatis. 

2. Pemilihan molding harus sesuai dengan bentuk gelas. 

1.4 Tujuan Penelitian 

Adapun tujuan umum dan khusus dari pembuatan rancang bangun alat sablon 

gelas plastik adalah sebagai berikut: 

1.4.1 Tujuan umum  

Tujuan umum dari pembuatan rancang bangun alat sablon gelas plastik 

semi otomatis ialah: 

a. Meningkatkan kemampuan akademis dalam mengembangkan dan 

menerapkan teori dan praktik yang telah diperoleh selama mengikuti 

perkuliahan pada Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Bali 
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b. Sebagai persyaratan untuk menyelesaikan Program Pendidikan D3 

pada Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Bali 

1.4.2 Tujuan khusus   

Tujuan khusus dari rancang bangun alat sablon gelas semi otomatis ini 

adalah : 

a. Membuat desain dan alat sablon gelas semi otomatis. 

b. Untuk mengetahui alat dan bahan yang digunakan serta proses pada 

penyablonan gelas plastik. 

c. Untuk mengetahui apakah alat dapat mengurangi penggunaan waktu 

dalam proses penyablonan gelas plastik. 

1.5 Manfaat Penelitian  

Adapun manfaat dari pembuatan rancang bangun alat sablon gelas plastik di 

antaranya : 

 

1. Manfaat Bagi Penulis 

Menambah pengetahuan dan wawasan penulis dibidang pembuatan 

rancang bangun untuk menyelesaikan proyek akhir yang menjadi salah satu 

syarat kelulusan di Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Bali. 

2. Manfaat Bagi Institusi (Politeknik Negeri Bali) 

Diharapkan dapat menambahkan perbendaharaan buku-buku karya 

ilmiah di perpustakaan akademik baik secara kualitas maupun kuantitas. 

Sebagai bahan refrensi bagi mahasiswa lainnya dalam mengerjakan proyek 

akhir selanjutnya. 

3. Manfaat Bagi Masyarakat 

Mempersingkat waktu dan meningkatkan produktifitas pelaku UMKM 

untuk menyablon gelas palstik produknya.  
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BAB V 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

5.1 Kesimpulan  

Kesimpulan yang dapat ditulis adalah sebagai berikut :  

1. Desain alat sablon gelas plastik ini  berdimensi dengan tinggi 90 cm, 

panjang 60 cm dan lebar 50 cm. alat ini digerakkan oleh sebuah motor 

listrik yang digunakan untuk memutar poros engkol yang menggerakan 

sluruh komponen dari alat Daya motor untuk dapat menggerakkan poros 

engkol yang berputar 35  rpm dengan tenaga yang dibutuhkan hanya 

0,162 hp. Melihat daya motor yang ada di pasaran maka digunakan motor 

listrik dengan daya ¼ hp. 

2. Bahan yang digunakan dalam penyablonan adalah obat afdruk, tinta 

sablon khusus plastid an cairan M4. 

3. Rata- rata waktu penyablonan gelas plastik ini adalah 3,08 detik (≤ 3,5 

detik, jadi alat mampu mengurangi waktu penyablonan yaitu dibawah 3,5 

detik. 

4. Rangka yang terbuat dari besi hollow galvanis 30 x 30 x 2 mm, sangat 

aman untuk alat sablon gelas plastik yang minim getaran. Material 

galvanis tahan terhadap korosi. 

5.2 Saran 

1. Analisis teknik dibuat secara runtut agar mudah dibaca dan dipahami 

oleh pembaca, sehingga dapat digunakan sebagai refrensi. 

2. Gambar kerja harus jelas dan mudah dipahami pembuat produk, sehinga 

alat akan cepat terselesaikan dan sesuai dengan maksud dan tujuan alat 

ini.  
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