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ABSTRAK

Vapour blasting adalah metode pembersihan yang menggunakan bahan
berupa air, angin bertekan dan glass beads untuk membersihkan karat dan kotoran
yang menempel di permukaan logam. Pengaruh tekanan kompresor pada proses
vapour blasting. Dalam proses vapour blasting ini biasanya menggunakan air dan
pasir yang disemprotkan ke media kerja dengan tekanan udara yang bersumber dari
kompresor udara. Harapan penulis dapat membuat rancang bangun alat vapour
blasting ini agar proses pembersihan lebih maksimal dan masyarakat yang berminat
di bidang usaha reparasi dan body repaint dan asyarakat lebih mengenal alat vapour
blasting.

Proses penelitian ini menyelidiki permasalahan yang dihadapi oleh para
pebisnis pemula yang ingin membuka usaha vapour blasting dengan biaya yang
lebih murah yang dapat mem-blasting komponen mesin mobil, sehingga perlu

dibuat alat vapour blasting dengan kapasitas volume 1 m3.

Pada hasil pengujian alat vapour blasting yang dilakukan sebanyak 5 kali
mendapatkan kriteria bersih, maka dari itu alat berfungsi seperti mana mestinya.
Dari data yang didapat, dilihat bahwa tidak ada yang gagal atau lebih kecil dari satu

maka mesin vapour blasting mampu membersihkan media kerja.

Kata Kunci : Ledakan uap, kompresor, pompa, penembak



DESIGN OF VAPOR BLASTING EQUIPMENT WITH A
VOLUME CAPACITY OF 1 m3

ABSTRACT

Vapour blasting is a cleaning method that uses materials such as water,
pressurized wind and glass beads to clean rust and dirt on metal surfaces. The effect
of compressor pressure on the vapor blasting process. In this vapor blasting
process, water and sand are usually sprayed onto the work media with air pressure
sourced from an air compressor. The author hopes to make the design of this vapor
blasting tool so that the cleaning process is maximized and people who are
interested in the repair and body repaint business and the community are more
familiar with vapor blasting tools.

This research process investigates the problems faced by novice business
people who want to open a vapour blasting business at a lower cost that can blast
car engine components, so it is necessary to make a vapour blasting tool with a
volume capacity of 1 m3.

In the results of testing the vapor blasting tool which was carried out 5 times
to get clean criteria, therefore the tool functions as it should. From the data
obtained, it can be seen that there is no failure or smaller than one, so the vapor

blasting machine is able to clean the work media.

Keywords: Vapor Blasting, compressor, pump, gun
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BAB |
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Vapour blasting adalah metode pembersihan yang menggunakan bahan
berupa air, angin bertekan dan glass beads untuk membersihkan karat dan kotoran
yang menempel di permukaan logam. Alat vapour blasting merupakan alat yang
digunakan untuk melakukan proses pembersihan (Budiman, 2017). Vapour
blasting merupakan salah satu alat yang memudahkan pekerja untuk membersihkan
permukaan besi dari karatan, endapan oli dan kerak pada mesin motor . Bila
dibandingkan dengan membersihkan permukaan logam secara manual dengan
menggunakan sikat atau amplas maka vapour blasting bisa dikatakan lebih efisien
karena vapour blasting menggunakan air, glass beads dan angin bertekan karena
air dan glass beads bertekanan dapat membersihkan kotoran secara maksimal.

Menurut Fenoria Putri dan Indra HB, (2019). Pengaruh tekanan kompresor
pada proses vapour blasting. Dalam proses vapour blasting ini biasanya
menggunakan air dan glass beads yang disemprotkan ke media kerja dengan
tekanan udara yang bersumber dari kompresor udara, pada penelitian proses
vapour blasting ini dilakukan dengan tekanan udara kompresor sebesar 8 bar. Dan
pompa yang digunakan dengan head 5 m.

Selanjutnya, alat vapour blasting harus memiliki sistem pengumpulan bahan
air dan glass beads yang efisien. Sistem ini harus mampu mensirkulasikan bahan
air dan glass beads. Sistem pengendalian tekanan dan debit air juga merupakan
komponen penting dalam rancang bangun alat vapour blasting. Tekanan yang tepat
akan memastikan bahwa air dan glass beads yang bertekanan dapat mencapai
permukaan yang akan dibersihkan dengan maksimal. Terakhir, alat vapour blasting
harus mudah digunakan dan dilakukan perawatannya. Hal ini penting untuk
memastikan bahwa alat dapat digunakan secara efisien dan dapat digunakan dalam
jangka waktu yang lama. Dengan demikian, rancang bangun alat vapour blasting

harus mengutamakan keamanan, efisiensi, dan kualitas hasil.



Harapan penulis dapat membuat rancang bangun alat vapour blasting ini agar
proses pembersihan lebih maksimal dan masyarakat yang berminat di bidang usaha

reparasi dan, Masyarakat lebih mengenal alat vapour blasting.

1.2 Rumusan Masalah
Permasalahan yang timbul dalam melakukan perancangan dan pembuatan

alat vapour blasting yaitu:
1. Bagaimana desain alat vapour blasting ?
2. Bagaimana proses pembuatan alat vapour blasting ?
3. Apakah mesin mampu membersihkan media yang di bersihkan ?
1.3 Batasan Masalah
Proyek akhir penulis mengambil judul Rancang Bangun Alat Vapour
Blasting, membatasi permasalahan dalam rancang bangun ini maka penulis
memberikan batasan masalah, sehingga pembahasan yang dilakukan tidak keluar
dari tujuan yang ada, adapun batasan permasalahan sebagai berikut:
1. Penentuan kompresor ditentukan pada penelitian di lapangan.
2. Tidak membahas pengaruh jenis material yang digunakan pada alat vapour
blasting.
1.4 Tujuan Penelitian
Adapun tujuan yang diharapkan penulis dalam pembuatan rancang bangun
alat vapour blasting adalah sebagai berikut:

1.4.1 Tujuanumum
Tujuan umum dari proyek akhir yang diangkat penulis dapat diuraikan
sebagai berikut:

1. Memenuhi syarat dalam menyelesaikan pendidikan Diploma IlI, Program
Studi Teknik Mesin, Jurusan Teknik Mesin, Politeknik Negeri Bali.

2. Mengaplikasikan ilmu-ilmu yang diperoleh selama mengikuti perkuliahan
jenjang Diploma II1, Program Studi Teknik Mesin, Jurusan Teknik Mesin,
Politeknik Negeri Bali.

3. Memberikan tambahan wawasan, keterampilan, skils, dan pengetahuan yang

lebih selama mengikuti perkuliahan di Politeknik Negeri Bali.



1.4.2 Tujuan khusus

Tujuan Khusus dari proyek akhir yang diangkat dapat diuraikan sebagai
berikut:
1. Dapat merancang bangun alat vapour blasting
2. Dapat menentukan proses pembuatan alat vapour blasting
3. Dapat mengetahui kreteria hasil pembersihan alat vapour blasting
1.5 Manfaat Penelitian

Adapun manfaat yang diharapkan penulis dalam pembuatan rancang bangun
alat vapour blasting adalah sebagai berikut:
1.5.1 Manfaat bagi penulis

Perancangan alat ini bermanfaat bagi penulis karena penulis dapat
mengetahui secara langsung dari proses awal hingga proses akhir perancangan,

serta dapat mengetahui kelemahan serta kelebihan alat yang dirancang.

1.5.2 Manfaat bagi Politeknik Negeri Bali
Manfaat bagi Politeknik Negeri Bali dari proyek akhir yang diangkat penulis
dapat diuraikan sebagai berikut:
1. Hasil rancang bangun ini diharapkan dapat menjadi referensi bagi civitas
akademik Politeknik Negeri Bali.
2. Menambah sumber informasi dan bacaan di Perpustakaan Politeknik Negeri
Bali.

1.5.3 Manfaat bagi masyarakat
Rancang bangun alat vapour blasting dapat memberikan beberapa manfaat

bagi bengkel, diantaranya:

1. Meningkatkan efisiensi kerja. Alat vapour blasting dapat membersihkan
permukaan logam dengan maksimal dan efisien, sehingga dapat meningkatkan
produktivitas bengkel.

2. Meningkatkan kualitas hasil. Alat vapour blasting dapat membersihkan karat,
kotoran, dan lapisan korosi dengan baik, sehingga dapat meningkatkan kualitas
hasil kerja bengkel.



3. Memperpanjang masa pakai alat. Alat vapour blasting dapat digunakan untuk
membersihkan peralatan dan mesin bengkel, sehingga alat tersebut tidak
gampang rusak karena korosi yang ada pada alat sudah dibersihkan.

4. Menarik pelanggan baru. Bengkel yang menggunakan alat vapour blasting
dapat menunjukkan kepada pelanggan bahwa mereka menggunakan teknologi

terbaru dan menyediakan layanan yang lebih baik.



BAB V
PENUTUP

5.1 Kesimpulan
Berdasarkan hasil rancang bangun alat vapor blasting dengan kapasitas volume

1 m3 ini dapat diperoleh kesimpulan sebagai berikut:

1. Dalam menentukan desain dari alat vapour blasting perancang melakukan
penelitian pada alat vapour blasting yang sudah ada di lapangan dengan
mengubah volume cabinet dan rangkain kelistrikan pada panel serta
penambahan foot valve dan rasio perbandingan antara glass beads dengan air.

2. Proses pembuatan pada alat vapour blasting dapat berjalan sesuai dengan
tujuan umum dengan mengaplikasikan ilmu-ilmu yang diperoleh selama
mengikuti perkuliahan seperti proses perhitungan dalam menentukan alat dan
bahan, melakukan pengelasan pada rangka alat serta melakukan pengujian
untuk mendapatkan data dari pengujian.

3. Setelah dilakukan pengujian diperoleh kelebihan hasil pembersihan media
kerja menggunakan vapour blasting yaitu : Pada hasil pengujian alat vapour
blasting yang dilakukan sebanyak 5 kali mendapatkan kriteria bersih, maka
dari itu alat berfungsi seperti mana mestinya. Dari data yang didapat, dilihat
bahwa tidak ada yang gagal atau lebih kecil dari satu maka mesin vapour

blasting mampu membersihkan media kerja.

5.2 Saran
Adapun saran yang dapat penulis berikan sehubungan dengan hasil Rancang
Bangun alat vapour blasting dengan kapasitas 1 m3 yang telah dirancang adalah :
1. Dalam perancangan alat vapour blasting masih banyak kekurangan , maka dari
itu diharapkan kedepannya alat vapour blasting dan dianalisis ulang agar
dikembangkan supaya menjadi lebih sempurna.
2. Untuk menambah usia pakai alat vapour blasting sebaiknya dilakukan
perawatan berkala seperti pembersihan setelah digunakan, melakukan cek rutin

bagian kelistrikan biar tidak ada arus bocor.
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3. Adapun saran untuk pengembangan dari alat vapour blasting ini yaitu
penambahan filter air pada pompa untuk menyaring sisa hasil dari porses
blasting dan penambahan pedal saklar switch dibawah agar mempermudah
pekerja melakukan proses blasting.
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